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Dokumentace

10.1 Obecné

Dokumentace souvisejici se svafovanymi konstrukcemi spada do tfi nasledujicich SirSich
kategorii:

e materialy

e svafovaci postupy

e odborna zpiisobilost personalu
Téma svarovaci dokumentace musi také zahrnovat rozbor prohlidek, kontrola a souvisejicich
protokolt a zprav.

Co se dokladuje Dokument
Svatrovany material Certifikat o kvalité trubky (obsahujici specifikace materialu)
Certifikat o kvalité polymeru (je-li to pozadovano zkouskou)
Svarovaci personal (svafec / Certifikat odborné zpuisobilosti svarece
obsluha svareciho stroje) Opravnéni ke svafovani zvlastnich konstrukei (je-li poZzadovano)
Svarovaci postup Specifikace svatovaciho postupu (WPS)
Zaznam o schvaleni svafovaciho postupu (WPAR)
Kontrolni postup Certifikat o shod¢ s kontrolnimi programy nebo postupy posuzovani
zpusobilosti
Protokoly o kontrole

10.2 Specifikace svafovaciho postupu

V ptiloze naleznete vzor dokumentu WPS. Obsahuje 6 ¢asti:
Identifikace vlastnika a svarecCe, a dale

popis svaru a procesu, ktery bude pouzit

materialy, které budou svafeny

svarovaci parametry

ptipravné prace pred svafovanim

podpisy koordinétora svafovani a kontrolora svafovani

ok wdpE

10.2 Vypliiovani svarovacich protokoli

Po svatovani bude vydéana platna specifikace WPS, pokud byly provedeny zmény ve srovnani
se schvalenou.

10.2 Ruéni a automatické protokoly

Nekteré svareci stroje jsou schopny automaticky tisknout nebo zaznamendvat protokoly

svarecich parametri pozitych béhem procesu svarfovani. Tyto zdznamy by mély byt
udrzovany v potradku, aby vyjadiovaly skutecné podminky pti provadéni svafovani.
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Specifikace WPS - vzor

Priloha

Identifikace
Spoleénost Nazev Adresa
Misto Datum
Svarec Pfijmeni Identifika¢ni znacka
Obsluha svareciho | Jméno
stroje
WPS Popis svaru

Standardni pomér rozméri (SDR)

Svatovaci proces

Druh svaru

0l |

Zakladni material

Doporuéeno pro svarovani podobnych materialit (MB1~MB?2)

Druh: Druh:
Norma: Norma:
BM1 Primér [mm]: BM 2 Primér [mm]:
Tloustka stény [mm] Tloustka stény [mm]
T[C] ’ Weding temperature
p [bar]
[Pheating1 Pwelding-cooling
Pheating2
\ S
- tls
Svarovaci tincrease}heatmgl theating2 rermvl‘.ailncreasez twelding-cooling > ts]
parametry
Tlak pro ohfev pod tlakem Doba pro zvyseni tlaku pro ohfev
(adaptaéni), Poniey 1 [bar] pod tlakem t,seni 1 [S]
Tlak pro ohfev pfi nizkém tlaku Doba pro ohiev pod tlakem, tipiey
(udrzujici), poniev 2 [bar] 1[s]
Tlak pro svatovani-chlazeni, psyarovani- Doba pro ohfev nizkym tlakem,
chlazeni [bar] tohfcv Z[S]
Teplota pro ohtev béhem Doba pro odvod horkého télesa
svafovaciho procesu, T [°C] todvod [S]
Doba pro zvySeny tlak svafovani-
chlazeni tzvy§cni2 [S]
Doba pro svarovani-chlazeni [s]
Pripravné prace pred svarovanim
Koordinator ZkuSebni organ Kontrolor Datum kontroly
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