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SPECIFIKACE: SVAŘOVACÍ DRÁTY,
ELEKTRODY A PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY

PŘÍSTUP: KATALOGY VÝROBCŮ
PŘÍSTUP: DLE NOREM EN,ISO,….
PŘÍSTUP:KVALIFIKACE EN ISO 9606
MNOHO DALŠÍCH…
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„PRŮVODCE“ 
 ROZMĚRY
 BALENÍ
 FYZIKÁLNÍ VLASTNOSTI
DALŠÍ

5.36 ZAHRNUJE PŘEDCHOZÍ :
• 5.18
• 5.20
• 5.28
• 5.29
• REKVALIFIKACE 
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 SFA-5.18/SFA-5.18M
 GMAW/GTAW
 NELEGOVANÉ
 1,2,4
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FILLER METAL: GUIDELINES
QAS VÝROBCE
DEFINICE: MNOŽSTVÍ,TAVBA,VSÁZKA,..
LOT/CLASS: ELEKTRODY: C1–C5
LOT/CLASS: DRÁTY A OSTATNÍ: S1–S4
LOT/CLASS: PLNĚNÉ ELEKTRODY: T1–T4
LOT/CLASS: SAW: F1-F2



Part C, Specifications for Welding Rods, Electrodes, and Filler Metals.



Part C, Specifications for Welding Rods, Electrodes, and Filler Metals.

FILLER METAL: GUIDELINES,LEVEL OF TESTING:
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FILLER METAL: GUIDELINES,TERMS AND CONDITIONS:
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FILLER METAL: GUIDELINES,TERMS AND CONDITIONS:
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PŘÍDAVNÝ MATERIÁL
KLASIFIKACE (CHA ,MH,ROZSAH)
DÁLE: VZORKY,TYP SVARU,RTG,…
MH: (5 X KCV + 1 X TAH), ZK.OHYBEM
RTG: VYHODNOCOVÁNÍ
POLOHY
SCHEMA ZAŘAZENÍ
VAZBA NA ZM, APLIKACE



Part C, Specifications for Welding Rods, Electrodes, and Filler Metals.

PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY : ELEKTRODY PRO RUČNÍ 
OBLOUKOVÉ SVAŘOVÁNÍ (ROS,MMA,SMAW)
NELEGOVANÉ…………………SFA-5.1/SFA-5.1M
NÍZKOLEGOVANÉ……………SFA-5.5/SFA-5.5M
NEREZAVĚJÍCÍ………………...SFA-5.4/SFA-5.4M
NAVAŘOVÁNÍ………………….…………...SFA-5.13
BÁZE Al……………………….….SFA-5.3/SFA-5.3M
BÁZE Cu……………………….…SFA-5.6/SFA-5.6M
Báze Ni……………………….SFA-5.11/SFA-5.11M
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PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY: SVAŘOVACÍ DRÁTY GMAW/GTAW)
NELEGOVANÉ……………………………..SFA-5.18/SFA-5.18M
NÍZKOLEGOVANÉ……………………..…SFA-5.28/SFA-5.28M
NEREZAVĚJÍCÍ………………………………...SFA-5.9/SFA-5.9M
NAVAŘOVÁNÍ ( VČ.Co)……………..……………………SFA-5.21
KOVY+SLIT.Al (5.10),Cu (5.7),Ni (5.14),Ti (5.16),Zr (5.24)

MIG/MAG/TIG/FCAW:OCHR.PL.…..FA-5.32/SFA-5.32M
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PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY: SVAŘOVÁNÍ POD TAVIDLEM (SAW)
NELEGOVANÉ ( vč.FCAW)…………….SFA-5.17/SFA-5.17M
NÍZKOLEGOVANÉ………………….……SFA-5.23 /SFA-5.23M
NEREZAVĚJÍCÍ………………………………….SFA-5.9/SFA-5.9M
BÁZE Ni (PÁSKY)…………………….……SFA-5.14/SFA-5.14M

ELEKTROSTRUSKOVÉ (N+NÍZK.L.)…..FA-5.25/SFA-5.25M
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PŘÍD.MATERIÁLY: SVAŘ.PLNĚNOU ELEKTR.(FCW,FCAW)
NELEGOVANÉ (KOVOVÁ)………………SFA-5.18/SFA-5.18M
NELEGOVANÉ (BAZICKÁ, VL.OCH.)..SFA-5.20/SFA-5.20M
NÍZKOLEGOVANÉ (KOVOVÁ)………….SFA-5.28/SFA-5.28M
NÍZKOLEGOVANÉ (BAZ,RUTIL,VO)….SFA-5.29/SFA-5.29M
NEREZAVĚJÍCÍ…………………………………………………SFA-5.22
FCW/FCAW………………………………….SFA-5.36/SFA-5.36M
BÁZE Ni…………............................…SFA-5.34/SFA-5.34M
 ELEKTROPLYNOVÉ (N+NÍZKOL.)…….SFA-5.26/SFA-5.26M
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PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY: DOSUD NEUVEDENO
DRÁTY SV. PLAMENEM (N+NÍZK.LEG)..SFA-5.2/SFA-5.2M
PÁJENÍ OBECNĚ (S+BEZ TAVIDLA).……..SFA-5.8/SFA-5.8M
TAVIDLA PRO PÁJENÍ……………………………………….SFA-5.31

LITINA ( PLAMEN,MMA,FCAW,GMAW)……………SFA-5.15
W-ELEKT.(TIG,PLAS.,ŘEZ.,NÁST.)…….SFA-5.12/SFA-5.12M
DODATEK PŘ.(CHA,ROZMĚRY,…)….…SFA-5.30/SFA-5.30M
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PŘÍDAVNÉ MATERIÁLY : VYBRANÉ SKUPINY
MMA: NELEGOVANÉ
MMA: NÍZKOLEGOVANÉ
MMA: NEREZY
GMAW: NELEGOVANÉ
GMAW:NEREZY
FCAW: NELEGOVANÉ
SAW: NELEGOVANÉ
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15. Diffusible Hydrogen Test
15.1 For each electrode to be designated by an optional
supplemental diffusible hydrogen designator, the 0.045 in.
or 1/16 in. [1.2 mm or 1.6 mm] size, or the size that the
manufacturer produces that is closest to one of these sizes
if the specified sizes are not produced, shall be tested
according to one of the methods given in AWS A4.3. Based
upon the average value of test results which satisfy the
requirements of Table 7, the optional supplemental 
diffusible
hydrogen designator may be added at the end of the
classification.
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A7.4 ER70S-6 [ER48S-6]. Electrodes and rods of the
ER70S-6 [ER48S-6] classification are intended for both
single- and multiple-pass welding. They are especially
suited for sheet metal applications, where smooth weld

beads are desired, and structural and plate steels that have
moderate amounts of rust or mill scale. These electrodes
permit the use of higher current ranges with either CO2
(AWS A5.32 Class SG-C) shielding gas or with mixtures

of argon and oxygen (AWS A5.32 Class SG-AO-X) or
argon and carbon dioxide (AWS A5.32 Class SG-AC-Y).
However, these electrodes do require a higher level of

oxidation than the previously described electrodes when
using either binary or ternary argon shielding gas mixtures

per the AWSA5.32 specification. Typical base metal specifications
are often the same as those for the ER70S-2

[ER48S-2] classification.



SHRNUTÍ/ZÁVĚR
PART C: 913 stránek
PŘEHLED: SFA-X.YY/SFA-X.YYM
OBECNÁ ČÁST
ROZSAH ZKOUŠENÍ
PRŮVODCE: VÝĚR DEFINIC 
PŘÍDAVNÝ MATERIÁL: OBECNĚ
SKUPINY: SMAW,GMAW,SAW,FCAW,..
PŘÍKLAD: SVAŘOVACÍ DRÁT ER70S-6
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