Svarovani plastu
technologie
pro XXI. stoleti

Ladislav Ondracek

‘ UNO Praha s.r.0.ZO 7
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Leo Henrik Baekeland - BAKELIT
fenol-formaldehydova pryskyrice

PE-LD
Karl Ziegler - PE-HD (stereo-specific catalysers)
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Rozdéleni a oznacovani nejdulezitéjsSich materiald pro produktovody:

PE nizkohustotni (rozvétveny) PE-LD (LD-PE, rPE) SV - vodovodni pripojky, zavlahy
PE vysokohustotni (linearni) PE-HD (HD-PE, IPE) SV - venkovni vodovody, zavlahy, primyslové rozvody, kanalizace,
plyn PE 100
PE strednéhustotni (linearni) PE-MD SV - venkovni vodovody, zavlahy, primyslové rozvody
(MD-PE)
PE sitovany PE-X (VPE) TUV - vnitfni a vnéjsi rozvody, Ustredni a podlahové vytapéni
PE-Xa Plynovody - svaritelny elektrotvarovkou
PE raised temperature PE-RT (PE-OC) TUV - vnitfni a vnéjsi rozvody, Ustrfedni a podlahové vytapéni, také

vicevrstva s Al
(odolnost az do +90 az do +95 °C)

PP homopolymer PP-H (PP typ 1) SV - vnitfni rozvody vody, primyslové rozvody
PP blokovy kopolymer PP-B (PP typ 2) SV - primyslové rozvody, TUV omezené -podlahové topeni
PP random (statisticky) kopolymer PP-R (PP typ 3) TUV - vnitfni rozvody, ustfedni a podlahové vytapéni, kanalizace
PB polybuten PB TUV - vnitfni a vnéjsi rozvody, Ustredni a podlahové vytapéni
PVC nemékceny PVC-U SV - vnitfni rozvody, kanalizace, primyslové rozvody
PVC chlorovany PVC-C TUV - vnitrni rozvody vody, topeni
Polyvinylidenfluorid PVDF pramyslové rozvody (odolnost az do +140 °C)

Ethylen-chlortrifluorethylen E-CTFE pramyslové rozvody (odolnost az do +150 az do +160 °C)
Akrylonitrlil-butadién- styrén ABS trubky - pramyslové rozvody, chladirenstvi

%



Nové trendy v pouziti PE 100 (PE 100-RC):
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Nové trendy v pouziti PP (PP-RCT):
Prehled a pouziti systému
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Nové trendy v pouziti specialnich materialti - PVYDF, PFA,FEP:
Svarovani BCF (WNF)

b g
1 - upinaci zarizem

3 2 1
\ /
w ‘ 2 — tvarovka
— w 3 — délené topné téleso
: — 4 —elastické nafukovaci 8lisko
C— M

S — svarovana trubka

6 — kompresor pro elastické 1é-
lisko

7 — dmychadlo na vzduch

8 — ovladaci deska

9 — Pfivod stla¢eného vzduchu

10 — svarova zona
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SVAROVANI HORKYM TELESEM NA TUPO

- trubky: CSN - metoda 11
EN-24,25, 3.4,3.5,4.3,5.2

g — - - 1 Obr. 4.4/1: Princip svarovani
na tupo horkym télesem

Oznaceni HS (anglicky HT 8



varecky hydraulické pro pruméry od 40 do 3000 mm

ROWELD® P 250 B ROWELD® P 800 B 3, P 1000 B 3 und P 1200 B 3
. . Kunststoffrohr-SchweiBmaschinen
Kunststoffrohr-SchweiBmaschine
Zum Schweiben von Kunststofirohren © Ensatibar n der Werkstatt und uf der Soustelis

© Grundmaschine mit hydraudechem Anted

Zum Heizelement-Stumpfschweifien von Kompakte»Heizelem erﬂ-Slump_fschueiBmaschine zum Ein_satz auf der Abeltsbereiche ,’;‘mg gi‘?g Z??'.So".i“m ¢ mm ‘;“‘,‘;f::“’;,‘““;‘mf
Baustelle, im Rohrgraben und in der Werkstatt. Icleal fiir die Gasrohrver- P12008  ©800-1200 mm @ Eleidrisch anpenebens Fraserrichng
PE-, PP- und PB-Rohren 090 - 250 mm legung. Werkseitig kann an die ROWELD P 250 B nachtréaglich eine  Optional mit Kran 2um Ausheben des Hecelumentes urd
und Formstlicken alle gangigen Druckstufen Protokolliereinheit zur Auswertung und Dokumentation der SchweiB- Auch far Zollabmessungen und Sondermatie beferbar @ {’:;:’ crhe ekt im Graben ensetzbe
und SDR-Reihen parameter angeschlossen werden. Eine werkseitige Aufristung der ® Mt Protokolienng bekebar )

Maschine auf CNC-Betrieb ist ebenfalls moglich.

Friseinrichtung Haizelement
o Elektrischer, dretmamentstarker Antricb, 650 Watt, opfimisrte o Elekironisch oerapel, 1500 Watt; Temperaturainstellung Opsoralmk Kran s Aeshoben
i indlickeit, Si und -Gbervzachung gama DVS, CEN, IS0 e e
o Kompakies, Aumini i ® Hochwertige PTFE-Antihaf-Beschichtung mit langer Standzeit
Ametierverichtung in der Maschina @ Zsit- und Kostenersparnis durch Haizplatten-
® Robuste Lagerung der Fraserscheiben zur Aufnahme axalar Schnallwechsal-Systam
fir Arbaiten, auben ® ErcJfis Schalla il Natierirl, Koriolimpe e

gegen: unbsal:\.-lchllglss Verstellon g&lchsﬂ
® VDE geprifte Heizplatten
® StandardmaBiger Anschuf fr ein Protokolliergarat

Raduktions-Spanneinsitze
® Eraite Aluminium-Reduklions-Spannainsatze (R/R) fir Orek i Graben evatbor
,, Rohv/Robr-Aertinckngen o m Arschuioen e Robven St o Bog Tswxken
um fiir RomFlllrg Verbindungen
4
Caabw l’mrv-.\ anr. /

Excellent:
Frei verschiebbare
3. Spannbacke

Lok, stibds Akt ond chew Protcotiasg
Grundvaochre cinsetzbor
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Svarovani elektrotvarovkou:

elektrotvarovka — objimka: CSN - metoda 16

elektrotvarovka — sedlo: CSN - metoda 16

—I EN — 3.8
g
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Svarovani elektrotvarovkou:

Svarecky systéemove:




Svarovani elektrotvarovkou

Svarecky univerzalni:




e —

Svarovani elektrotvarovkou PE100RC AGRU
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Polyfuzni svarovani

O Rucéni — do priméru 40 mm (16 - 40)
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Polyfuzni svarovani:
Typy polyfuzniho svarovani:
O Typ A — neprovadi se kalibrace vnéjsiho povrchu trubky, pouze
chemické og€isténi
O Typ B — kalibrace vnéjsiho povrchu trubky v délce ohrevu,
v€. odstranéni kryci a hlinikové vrstvy u Stabi trubek

O Typ C- sedlové polyfuzni navarovani odboc¢ek na priméry od 50 mm
- neni uvedeno v DVS




Svarovani ve vyrobé a na montazich:

Polyfuzni
svarovani
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Politika ve svarovani plasta - normativy:

Plynarenstvi: PE-HD PE-RCT (PE-X) Pravidla TF

SO MU A e T e

. . PE-HD(PE-X) Taschenbuch
Vodarenstvi: ’ Technicka prav DVS-Merkblatter
PP-R,PVC,PB P und -Richtlinien

Figen von Kunststoffen

ika: PEHD(PEX),PP-R,PVCPB, T
Energetika: PVC-C, PVDF,PFA, FEP

18
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Znadéeni kvalifikaci podle CSN 050705:

Oznacovani kvalifikaci pro plasty:

Metoda svarovani (polyfuze)
Zaskoleny pracovnik

\ // Polotovar (P=trubka)

/P15 P2
ZK12S 3 | ~

//\

Skupina materialu
— (2=PP, 3=PE)

Zakladni kurz Polotovar (S=deska)

Metoda svarovani (na tupo deska)

Pro porovnani - kovy: ZK 111 }gl

%
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Zkousky podle CSN 050705:

Zkouska
D teoreticka
O prakticka

Platnost
O 2 roky

CeSKA SVARECSKA SPOLECNOST an
CZECH WELDING SOCIETY ANI
Velflikova 4, 160 75 PRAHA
HNB 1I€O: 68380704

Cislo osvédéen : 2/21025/04

Plati s priikazem odborné
zpusobilosti svarede : 7-434-235-C

OSVEDCENI
o zakladnim kurzu svarovani
Oznadeni zkousky : ZK 15 P2

JAN MATOUSEK

Rodné ¢islo : 820420/1137

Jméno a pfijmenti :

Misto narozenf : PRAHA

Ve svérecske Skole : €.434 UNO Prahasr.o.,

Plzefiska 221, Praha 5-Motol
absolvoval zakladni kurz svafovani plastt a zkousku podle CSN 05 0705 s vysledkem:
PROSPEL

Drzitel je opravnén svaiovat :
Plastové trubky a tvarovky z polypropyleni metodou polyfazni bez omezeni praméri
pifi dodrZeni bezpe&nosti prace a zasad pozarni ochrany.

Datum zkousky : 9.4.2004
Platné do : 9.4.2006

Razitko zkusebni organizace
UNO PRAHA

Svafefsky/Skola & 434
Saldgta 28,186 00 Praha 8

(e ey
4 ZKUSEBNI ORGAN
&)

V'

Zastupce svareéské Skoly

\

Priklad
O Osvédceni ZK

KGSKF'I SVARECSKA SPOLECNOST - ANB \

CZeCH WEWING SOCIETY - ANB
Velflikova 4, 160 75 PRAHA 6

ANB

OSVEDCENI

o doskoleni a pfezkou$eni svéarece
a zaSkoleného pracovnika
z bezpecnostnich ustanoveni
podie CSN 05 0705

Bk 402500

. o
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ok WELy,

)% Evropsky svarec€ termoplastu — EPW: -
(ﬁW'* psky P

Ridici norma - CSN EN 13067
Doc. No. EWF 581-01r14 — stanovuje pozadavky na EPW

Moduly teoretické a praktické pripravy:

Vstupni podminky ‘ M1- svafovéni hork):(m pvlynem a extruderem
M 2 — svarovani horkym téelesem

M 3 — svarovani elektrotvarovkou
M 4 — svarovani rozpoustédlem (cementem)
M 5 — svarovani izola¢nich pasu

Zkouska podle EN 13067

Kvalifikace €lenéna podle: 1) Metody svarovani
2) Skupiny materialt
3) Svarovaného polotovaru
21
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gEWF

Evropsky svarec termoplasti - EPW

Kvalifikace

M3 -Svarovani elektrotvarovkon

Podskupina

Metoda svarovani

Polotovar a material

podle EN
13067
27 HM — elektrotvarovka - objimka P/PP
36 HM — elektrotvarovka — objimka do dn 223 P/PE
37 HM — elektrotvarovka — objimka nad dn 180 P/PE
i8 HM - elektrotvarovka — sedlo P/PE

M4 -Svarovam PE horkym télesem a elektrotvarovlkou
pro plynovodni a vodovodni potrubi — kombinovany modul

Podskupina

Metoda svarovani

Polotovar a material

podie EN
13067
i4 HS — horkym télesem na tupo trubky do dn 315 P/PE
35 HS — horkym télesem na tupo trublky nad dn 315 P/PE
30 HM — elektrotvarovka — objimka do dn 223 P/PE
37 HM — elektrotvarovka — objimka nad do 180 P/PE
i8 HM - elektrotvarovka — sedlo P/PE

22




Vydavané dokumenty: CSN EN 13 067 verze platna od 1.7.2022

S odkazem na Doc. EWF 581-01r14

IDENTITY CARD:

IDENTITY CARD

Vil for £FO corfian e
E-97-909/160278
Plastics Welder
(i gty
XXXX  Jarostav
Noame o blcar e €omon
34,3638
Ctyrricy bekd ezt griovat A
6.4.2018 AT
\‘.t..n.u‘-m, A EXHY RS S e £
D e a2
- \wot‘.— \ 7
ﬁ 50 Peae wond \ , :
NN T e 3
anlu-—-n e CW5 ATD 00 sl b amrderrd on Seaed o s g . —

W o e P A Trot Cereemms, o o it +
'nluu.mm.m««nnmuk e i ¢ e

|  CATEGORIES HELD (EPW) (mozsan GPRAVNEN)

34« Howler'ioel waidog o5 il & 30, eliihn
NV b e b <4 g i) e 1
TH- Babfason Touh ot waliog o AT - eae B0 Mk & 50y
B AT s e e a3 1

| I 9= Cacre e en wmte wowing o 0 AR Loy g
e T p—

ey TP 5 b, sl T8 TEOX o TR X
e e - |
, 3083, mniimeca P01 CWS ANS, DS 2207

I axEesance el

é Ceska svafedska spoleénost ANB
Czech Welding Society ANB

-EWE_ANB

CeRt. 02175

EWF Welders
Cert.System

Velflikova 1428/4, 160 00 Proha &

Certifikaéni organ pro certifikaci personélu ve svafovéni a péjen &. 3032

P 3032

Akreditovany ¢askym msnmm pro akreditaci, 0.p.s. podie CSN EN ISO/IEC 17024:2013

Member of international Ins! folding, member of European Federation for Welding, Joining and Cutti

ing

Certifikat
Evropsky svare¢ termoplastu

Cislo dokladu: TIXXXXXX

Jméno svafete: XXX XXX

Pritkaz (ID svafece): XXXXXXX

Druh prikazu: Obéansky prikaz

Datum a misto narozeni: DD.MM.RRRR, Misto narozeni
Zaméstnavatel: XXXXXX

Predpis / zkusebni norma: ESN EN 13067:2022

Jiné souvisejici pfedpisy: doc. EWF §81r1-14

Zkusebni organizace: UNO Praha, s.r.o.

Cislo zkousky: 7-909/220342

&

Svaet spinil pozadavky kvalifikace podie GSN EN 13067:2022, smémice doc. EWF 581r1-14 v nésledujicim rozsahu opravnéni
(rozméry jsou uvedeny v mm):

Skupina materidlu a podskupina podie GSN EN 13067:2022, rozsah oprévnéni:

3-PE
3-PE
3-PE
3-PE

3.4 - Svafovani PE horkym t&lesem na tupo ve stroji — trubky d, < 315
3.6 - Svafovani PE elektrotvarovkou — objimky d,, < 315

3.8 - Svafovani PE elektrotvarovkou — sedla bez omezeni

3.

- Svarovani PE polyfuzni — objimky bez omezeni

Potvrzeni platnosti zaméstnavatelem nebo odpovédnym
dozorem pro dalsich 6 mésicd

Datum Podpis Sluzebni postaveni nebo titul Datum zhousky: 19.7.2022
Platne do 18.7.2026
Den vycani 2672022
Zkousejici (PWE): Viastimil Sponer
Schait

Pouten:

Tento CERTIFIKAT SVARECE TERMOPLA g atdjch 6 mesict . do doby

- T 8 plalnf poizs po e dadusv ;

it v Eveonc 20 varze 620 3089 socave vz 100642

i jeho platnosti. V pripadé, e




Vydavané dokumenty:
Certifikat CEPW (Evropsky svare€ termoplastii)

-y anglicgm jazyce vydiavany EVWF

WP Approval Y EUROPEAN WELDING FEDERATION
(V) : .

Test Certificate ANB EOTC AGREEMENT GROUP o,
EN 13067: Plastics Welding Personnel - Qualification Testing Do Ve Joholags st il Bicfodiag
of Welders - Ther ics Welded A bli

wing jirement
CERTN-. EPW/CZ 080216 AR — i
THEMwonily e Praha, spol. s r.o.
v
i 86 00 Praka 8 - Karlin
§221/130 i
has ¢ th the requirements
pablished in Document N*, EWF S81 n force on the examination date. This

APPROVED TRAINING BODY

Under the authority of th

CZECH WELDING SOCIETY ANB

Ing. Véclay Janctek
ame

i

HE NOTES OVERLEAF Inf. Viclav Minafik, CSc

ed National Body (ANB)
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Vyssi

x XA SVAREISKASPOLECNOST ANS - CZEGH WELDING SOCIETY ANS
Velfie 4160 75 Paba o

ANB

CERTIFIKAT

© thouce odbomé.zplsobilost & PWT - 71312

Kterym ¢e potvrzuie, fe

Pavel STARKA

Dot et 1, leden 3091
Mt marent Mest CZ

spindl pofadiavky kvalifiace podle Smdrmice P102, TNI CEN/TR 16861 & TPB-302 CWS ANE:

TECHNOLOG SVAROVANI
TERMOPLASTU (PWT)*

oy

o

e b

TPB 502 CWS ANB
TNI CEN/TR 16862:7/2020

svarecsky personal

‘echnolog svarovani plastu (PWT)

UNO oisTo
DNE. 19.7.2021

CERTIFIKACNI PRUKAZ
CISLO: PWT - 21322

PRIJMENI, JMENO, TITUL :

STARKA Pavel

DATUM NAROZENI MISTO NAROZENI .
1.1.1951
PLATNOST DO:
2.7.2024

VEDOUCI ZO
Ladistay Ondracek

TECHNICKA NORMALIZACNI INFORMACE

Corvenec 2020

Technolog svafovini plastl — Ukoly,
odpovédnosti, znalosti, dovednosti
a kompetence

TNI
CEN/TR 16862

050725

<nd 32200 ko mace pleyma srgickou vern ok

Anotace obsahu

]

510269
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Personal NDT- Visual Testing (VT)
CSN EN 13100-1 a TPB 502 CWS ANB

UNOQO PRAHA sr.0. ZkuSebnt organizace &-07

Gno

Cislo dokladu: VT-21555/2021

vyddvd

CERTIFIKAT

0 zkauice odbome zpdsobilostt k pravidini vinushit kontroly svard,
Ierfan se potvrzujerie :

Ing. Borivej HNATEK

CERTIFIKACNI PRUKAZ

CISLO: VT - 21555/2021

PRIJMENI, JMENO, TITUL :
HNATEK Bofivoj, Ing.

DATUM NAROZEN{ MISTO NAROZENI .

e i e R
5.5.1975
spinil poZadavky kvalifikace
Pracovnfk NDT / Konfrolor VT EEAINOSHTD.
vizudinf kontrola termoplastty (VT = ThP Level? ) 10.
p R 14.10.2026
UNO Praha spol s ro, Praha 8
S redtahumpriviE:
M DNE: 27.10.2021 Vedouci 20 & 7

Ladislav Ondracek
Potadwicy i ndaabidast fau deinoydny v :
T? B Cws ANE, CSNFN 25100.1, TP G 997 0y, OF GAS W0/% ¢ 3 DVS vvas/. 5N EN 16y90

Peten : PYTI vl NIt & proviaced viuded Maniivly ovffenc Zakivet mhogmn.
doloterou doiladem. ne St 12 misk vybetfunt podle 8, 7.4 EN 1S 9712 odum aters.

Cerfitikit vy v Preac doe: V. A ynva
Zhousda prvedeina dme 14. iltna 2021
Plamest rerffikst da 12, Ajaa ¥0%4

et zae 27
S

Y/ =

Soufizn cerifkaty i corcifatni priker k srobdetn Ruslifbace ne crsoadl

26



Personal NDT- Visual Testing (VT)

Provadéni NDT VT

CSN EN 14728:4/2021 — Vady svarovych spojii z termoplastii - Klasifikace

CSN EN 16296:4/2022 — Vady svarovych spoja z termoplast - Uréovani stupit kvality

Défauts dans les assemblages soudés en thermoplastiques — Classification

Unregoimadig

dizaci, M4 stejny status jako oficidin verze.

Standardization Agency. It has the same status as the official version,

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 14728 (05 6826) z Cervence 2019.

CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25 160.40 Duben 2021
CSN

Vady ych spoji & K EN 14728
05 6826

Imperiections in thermcptastic wekds - Classificaton

on an Schweiverbindungen von thermoplastischen Kunststoffen ~ Einteikung

Tato norma je Eeskou verzi evropské normy EN 14728:2019. Preklad byl zajitén Ceskou agenturou pro standar-

This standard s the Czech version of the European Standard EN 14728:2019. It was translated by the Czech

N 2

) © Uted o technickou romatzac, metrokog 8 st Zkusebnich
YNMZ Podle zskona ¢ 221199
jon 50 sounlasam Ulad

512286

CESKA TECHNICKA NORMA

1C8 25 180.40

Duben 2022

Vady svarovych spojli termoplasti —
Ur&ovani stupiiu kvality

€SN
EN 16296

05 6835

Imperfactions in thermoplastics weidad joints ~ Quaiity

Défauts dans os assemblages soudés en thermop)

xeiten an Schweverbindungen von

Tato norma je Seskou verzi evropské normy EN 16296:2021. Preklad byl zaj

dizaci. Ma stejng status jako oficiaini verze.

This standard is the Gzech version of the European Standard EN 16296:2021. It was translated by the Czech

Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN EN 16296 (05 6835) z listopadu 2021

tén Ceskou agenturou pro standar-

o
y ©Urad o techrichn romalzac,meirologh 8 stin Zhubebiic

{ UNMZ Pod 2akona ¢ 221997 Sb. sl o ekt e

s

2022 514560
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Svarovani plastu
Kontrola svarovych spoju

O NDT VT Kontrola — vady svarovych spoju: priklady




Privadéc surové vody Elektrarna Pocerad




Systemy rizeni jakosti

VSTUPY REGULATORY
materialy (zakony
ZDROJE N otekt normy,WPQR a WPS
(svaredi, postupy
dozor specifikace)
kontrola, \ i
budovy VYSTUPY
zafizeni, PROCES méreni, kontrola
dokumentace
TPB 703 CWS ANB systémy fizeni kvality pro oblast rode
plastii — pravidlo v pfipravé prode

30
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no Pfedb&Zna Specifikace postupu svafovani —
pWPS &. 2/IPAVHS-PE 710/2009
1. Vyrobee : 9. Svafovaci stroj | &islo:
Firma Fafok a.2. RITMO Delta 800
2. Gislo dokladu WPGQR : 10. Revize platna do:
- 122009
3. Zkusebni organizace : 11. Zplsob pfipravy svarové plochy:
Z0 &.07 UNC Praha spol. 5 r.o., CWS ANB Hoblovéni, méfeni pfesahu a mezery
4. Znatka svaru dle GSN EN 22553/ metoda 12. Zplsob &isténi svaravé plochy:

svafovani: ][ - fupy svar, horkym ilesem na fupo Isopropyialkohal 3 odpavidsjici papir

5. Zakladni materiall typ: 13. Misto svafovani:
Tr. PE 100 /EGEPLAST MaonfaZ v terénu

T P B 7 O 1 CWS l! N B &. Rozmé ry/SDRJS: 14. Postup svafovani | ruénifautomat):
T10xE45/911/5

rudini (manudini), v zouladu 5 DVS 22071

" 7. Jméno svafete: 15. Poloha svafovani:
kvalifilkace WPQR S

3. Kvalifikace svafeteizkouska: 16. Poznamka:
cerifikat svalale plashi /EFPW 3.5 1.pfitlak hydraulicky, Zpro tepiofy + 103225 T
17. Svafovaci parametry: TEPLOTA HORKEHO TELESA _ 220- 225TC
Bunbovasd Pramdr | Tioulrk PAElml | oyroumsanl | VFERS | prpppat | prontivec: | Prostavevasial eoow )| cracnut
p:ram:h-y truiky [mem] ah::[m:u odpor un[n::]u wpranku t:k [uaar.]) :rau: [esg] | SPOdCaCICas ﬁmﬂ [mir]
[bar] [meni] le=c]
Ptedspeang
Predspcant 710 64,5 x 42 4 |opoy| e4s5 24/30 42 76
Bhutadna 1 5 7
I P B 702 ( :WS A N B shutsers v | 710 64,5 28 |42+po| 4 |Ofpo)| 845 025 |42+po.| 78

18.Matrt tvaru spaoje:

W P S FRIPRAVA SWARCVEHD SPOUE SVAR
VZ ry p e Fod :_r'r.:
i S " T ' i — ]
- T4 il |
] I I
—— —_—
! |
[
(V. S
Skan
19. Doplaujici informace:
MInimalni povolens tepiota materiais [T] Platl pro zakazhu
+10 OB 05.1 - ZagoDovan! SUrovou vooou
MInimalni povolena tepiota v miedd svafavani [T] Stupafi Jakost] dia TP B 502 CWS ANB
+10 B
Konirola teploty horkeno ilesa: HDT-YIzualnl kontrols svaru dis & SH EN 13100-1
Bezuoniakinl tzpiomar aTP B S0Z: die plany kentrol
Podminky po avafovanl: Datum :
Criadnutl na vzausnu £.10.200% 3 1
| FOVBIEIY precamE My Vyrates deacram: SvarageRy gozor ZxUESDII orgen zace
20 7 UNG Prang 5.1.0.




Privadéc surové vody Elektrarna Pocerad

Priklady realizaci — PE-HD 710 x 64,5 mm

3




Odbocka 315mm na potrubi 630mm - PE 100:
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Zkrapéni plynu - chladici véz —
Elektrarna Tusimice:




dno

O, ARENA PRAHA
Systém kanalizace v PE (Geberit):




Wnssen fu'r Morgen

AlL_UOC for Ton




Dékuji za pozornost

UNO Praha s.r.o. - Zkusebni organizace ¢€.07
Sidlo: Thamova 593/1A, Praha 8
Provozovna: Na Navsi 342, 252 18 UHONICE
Tel.: 603 540 220, e-mail : ZO7@uno.cz
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