DodrZovani stanovenych pozZzadavku dle
normy EN 15085 a p¥edpisu CD V95/5 v
opravarenstvi ZKV




Pozadavky na novovyrobu a opravarenstvi dle norem CSN
EN ISO 3834-2, CSN EN 15085-2 a pfedpisu CD V95/5

,oystém bezpecnosti provozovani drahy a drazni dopravy” je ovlivhovan celou
Fadou faktort, na které musi Ceské drahy, a.s., jako tzv. ,DrZitel vozidla“ aktivné
pusobit.

Pozadavky na vysSe uvedeny ,Systém® vychazeji prevazné z platné legislativy
Ceské republiky, Evropské unie a internich piedpis( ,Drzitele vozidla“.

Ceské republice se jedna zejména o Zakon €. 266/1994 Sb., o drahach, ve znéni
pozdéjSich predpisu, Vyhlasku ¢. 376/2006 Sb., o systému bezpecnosti
provozovani drahy a drazni dopravy a postupech pfi vzniku mimorfadnych udalosti
na drahach, ve znéni pozdéjSich predpisu. Zakon ¢. 266/1994 Sbh., o drahach
kromé jiného stanovi, ze dopravce, ktery provozuje drazni dopravu na draze
celostatni nebo draze regionalni, ktery je drzitelem platné licence, je povinen mimo
jiné ,...zavést system zajiStovani bezpecCnosti drazni dopravy a zajistit jeho
dodrzovani®, Vyhlaska €. 376/2006 Sb. stanovuje mimo jiné pozadavek na
,...Zzajisténi kontroly bezpecCného technického stavu draznich vozidel, jakosti
dodavek materialu a vyrobku pro provozovani drazni dopravy s vlivem na

bezpecénost provozu a za kontrolu €innosti subdodavatelu®.
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Pro vyrobu a opravarenstvi zelezniCnich kolejovych vozidel v oblasti svarovani
jsou stanoveny pozadavky na zakladé evropskych norem, UIC vyhlasek a
draznich predpisu.

Proto je nezbytné mit pro zajisténi téchto vyrobnich a opravarensky Cinnosti
dostate¢né a odborné zpusobily personal svareCe a svareci dozory.

Jejich odborné a praktické znalosti se v posledni dobé pravé projevuji v oblasti
opravarenstvi ZKV. Dale je vSak také nutné zddraznit, Ze i néktefi tito
pracovnici svym lehkovaznym pfistupem k dané problematice zpusobuji
nekvalitni vyrobu a opravy ZKV. Ceské drahy, a.s., jako tzv. ,Drzitel vozidla“
budou na tyto skuteCnosti reagovat a to tak, ze pracovnik, ktery bude svym
pristupem nadale produkovat nekvalitni vyrobky bude jeho €innost pro skupinu
CD zastavena.

Posledni dobou se také vice projevuje nekvalitni prace agenturnich svarecu.
Proto bude nutné vyvinout vétSi usili pfi kontrolni Cinnosti téchto svareCl a
predkladani pracovnich zkousek dle norem EN 15085.

Pokud budou dodany nekvalitni vyrobky do skupiny CD a nasledné bude
prokazano ze dodavatel pouzil tyto svareCe a nebude schopen dostatecné
prokazat jejich odbornou kvalifikaci, budou vyrobky vraceny a €innost vyrobce
pozastavena. 3
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Proto budou Ceské drahy, a.s., jako tzv. ,Drzitel vozidla“ i nadale zvySovat
usili v provadéné kontrolni Cinnosti pripadné k zprisnéni podminek pro
vyrobu a opravy ZKV z divodu stale se zvysuijici se pfepravni rychlosti a tim
| K zajisténi vetsi bezpecCnosti cestujicich.
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Vzhledem k narustajici novovyrobé kolejovych vozidel (osobnich vozl, nakladnich vozt
a lokomotiv) je dulezité dodrzovani vykresové dokumentace a stanovenych postupa
(technologické postupy, svafovaci postupy a v soucasné dob¢ 1 postupy na lepeni). Dale
nedilnou soucasti pfi vyrob¢ je dostatecna a pravidelna kontrola téchto dila (100% VT, a
dale dle pozadavka normy 15085 MT, PT, UT). To samé plati i pro opravarenstvi.

Podle novelizované normy EN 15085 je zavedena i zkouska prvnfho kusu FAIL

7 Dohled na subdodavky

Pred objednanim jakychkoli dili od subdodavatelll musi vyrobce, odpovédny za dodavku kone¢ného vyrobku
zakaznikovi, ovéfit a jasné zdokumentovat, Ze jsou schopné vyhovét pozadavkim prislusnych ¢asti EN 15085
a vdem dalSim pozadavkim.

Je-li to vhodné, vyrobce odpovédny za dodavku koneéného vyrobku mlze také provadét kontroly u svych subdo-

davatel( a jejich dodavatel(l. Takové kontroly se musi provadét pod dohledem odpovédného svareéského dozoru

vyrobce.

Minimalné u soucasti s CL 1:

a) Hodnoceni subdodavatelovy vyroby sou¢asti se musi provadét kvali posouzeni jeho schopnosti vyhovét pri-
slusnym ¢astem EN 15085.

b) Pred jakoukoliv vyrobni €innosti musi vyrobce, odpovédny za kone¢ny vyrobek, informovat zékaznika o vSech
subdodavatelskych svafovanych souéastech a jejich dodavatelich. Kazda svafovana souc¢ast musi byt vysle-
dovatelna k jejimu vyrobci.

Kontrola prvniho kusu (FAI) u svafovanych soucasti zadavanych subdodavateli se musi provadét podle EN 15085-5.
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10 Svarecské a souvisejici &éinnosti

10.1 Planovani vyroby
Vyrobce musi provadét odpovidajici planovani vyroby.
Zvazované polozky zahrnuji alespon:

a) specifikaci postupu vyroby konstrukce (napf. jako jednotlivé &asti nebo podsestavy, a pofadi nasledné koneéné
montaze);

b) identifikaci jednotlivych procest pozadovanych k vyrobé konstrukce:
¢) odkaz na vhodné specifikace postupl svafovani a pfibuznych procest;

d) poradi, ve kterém musi byt svary provedeny;

e) poradi a asova navaznost, ve které musi byt jednotlivé procesy provedeny;

f) specifikace pro kontrolu a zkou$eni véetné pfipadného zapojeni nékteré nezavislé inspek&ni organizace;
g) podminky okolniho prostiedi (napf. ochrana pfed vétrem a destém);

h) identifikace davek, dili nebo ¢asti, pokud to je vhodné;

i) pridéleni kvalifikovaného personaly;

j) opatieni k zajisténl pfipadnych vyrobnich zkousek.

10.2 Specifikace postupu svarovani

Vyrobce musi zpracovat specifikaci(e) postupu svafovani a musi zabezpedit jejich spravné pouziti ve vyrobé.
Dokumenty, které se musi spinit, aby se splnily pozadavky na kvalitu, jsou uvedeny v:

— 1SO 3834-5, Tabulka 4, pro obloukové, elektronové, laserové a plamenové svafovani a;

— IS0 3834-5, Tabulka 10, pro jiné metody tavného svarovani.
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14 Inspekce a zkouseni

141 Obecné

Pro zajisténi shody s poZzadavky smlouvy jsou do procesu vyroby v odpovidajicich bodech zavedeny vhodné
kontroly a zkou$ky. Misto a Cetnost téchto kontrol a/nebo zkousek zavisi na smlouvé a/nebo vyrobkové normé,
metodé svafovani a druhu konstrukce (viz 5.2 a 5.3).

Vyrobce muzZe provadét dodateéné zkousky bez omezeni. Protokol o téchto zkouskach se nevyZaduje.

14.2 Inspekce a zkousky pred svafovanim
Pfed zahajenim svarovani se musi zkontrolovat:
a) vhodnost a platnost osvéd&eni o zkouskach svarecl a svarecskych operatoru;

b) vhodnost specifikace postupu svafovani;

d) oznageni svafovacich/pfidavnych materialu;

)
)
¢) oznaceni zakladniho materiélu;
)
)

e) pfiprava svarového spoje (napf. tvar a rozméry);
f) sestaveni, upnuti a stehovani;
g) jakékoliv zvlastni pozadavky ve specifikaci postupu svafovani (napf. pfedchazeni deformaci);

h) vhodnaost pracovnich podminek ke svafovani, véetné okolniho prostiedi.

14.3 Inspekce a zkousky béhem svafovani

Bé&hem svafovani se kontroluji ve vhodnych intervalech nebo prub&znym monitorovanim:

a) zakladni svafovaci parametry (napf. svarovaci proud, napéti na oblouku, rychlost svafovani);

b) teplota predehfevu a teplota interpass;

d

e

)
c) cCiSténi a tvar housenek a vrstev svarového kovu;
) drazkovani korene;

) sled svarovani;

f) spravné pouzivani a zachazeni se svafovacimi/pfidavnymi materialy;

g) kontrola deformace;

h) kazda mezioperacni kontrola (napf. kontrola rozméru).

Dokumenty, které se musi splinit, aby se splnily pozadavky na kvalitu, jsou uvedeny v:

— 1SO 3834-5, Tabulka 7, pro obloukové, elektronové, laserové a plamenové svarovani a;

— IS0 3834-5, Tabulka 10, pro jiné metody tavného svarovani.
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16 Kalibrace a validace méricich, kontrolnich a zkuSebnich zarizeni

Vyrobce odpovida za odpovidajici kalibraci nebo validaci méficich, kontrolnich a zkusebnich zarizeni. VSechna
méfici, kontrolni a zkuSebni zafizeni pouZita k posouzeni kvality konstrukce musi byt vhodnym zpusobem kon-
trolovana a kalibrovana nebo validovana ve stanovenych ¢asovych intervalech.

Dodrzovani specifikace postupu svafovani se ov&fi pomoci validovaného méficiho, kontrolniho a zkuSebniho
zafizeni. Kalibrace nebo validace svafovaciho zafizeni nezbavuje vyrobce odpovédnosti za ovéreni prace v sou-
ladu s WPS.

Dokumenty, které se musi spinit, aby se splnily poZzadavky na kvalitu, jsou uvedeny v:
— IS0 3834-5, Tabulka 9, pro obloukové, elektronové, laserové a plamenové svarovani a,

— IS0 3834-5, Tabulka 10, pro jiné metody tavného svarovani.
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Nadale plati:
SVAROVANI A PAJENI PRI VYROBE, OPRAVACH A REKONSTRUKCICH

Pro pajené spoje ve vyrobé, pfi modernizacich, rekonstrukcich, opravach a renovacich dill a
komponent(i ZKV musi byt vytvofeny dodavatelem schvalené specifikace postupu pajeni BPS
na zakladé vydaného protokolu o zkousce postupu pajeni BPAR podle CSN EN 13134.
Predbézna specifikace postupu pajeni pBPS musi vzdy pfedchazet schvalovacimu procesu
podle vérohodnych pozadavkl na pajené sestavy. BPAR aBPS jsou soucasti dokumentace a
dodavatel je povinen na pozadani je predlozit odbérateli nebo jeho zastupci.

Kazda renovace ND ZKV, ktera by méla byt provedena o o
navarovanim musi byt odsouhlasena provozovatelem vozidla (GR CD,a.s. a GR CDC ), bez
tohoto souhlasu je renovace navarovanim zakazana.
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V pfipadé Ze je renovace dilu odsouhlasena, potom musi byt dodrzeny nasledujici
stanovené podminky.

1. Vykresova dokumentace a postupy WPQR a WPS

2. Pred navarovanim a po navarfovavni musi byt vzdy provedena kontrola NDT metoda MT.
3. Navarena plocha se musi vzdy opracovat tfiskové (soustruzeni, frézovani).

4. Pfed navarenim a po proveést méreni tvrdosti materialu s provedenym zaznamem do
deniku.

5. Dily se mohou renovovat pouze jednou, proto kazdy dil musi mit své identickeé Cislo a
musi byt vedena evidence o téchto dilech.

10
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Dal3i problematickou oblasti jak pfi vyrobé tak opravarenstvi ZKV jsou
vyrobky z hlinikového materialu a jejich slitin.

1. Svarované nove dily z AL

2. Hlavni zasady: (stejné slozeni zakladniho a pfidavného materialu, Cistota
svarovych ploch, spravné zvolné pripravky, teplota na dilne, kvalitni
svarovaci zdroj a neposledni radé kvalitni svarec).

3. DalSi dulezity bod je pravidelné provadéni pracovnich zkousek

11
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Oprava
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Opravy
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Opravy
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Dékuji za pozornost

Hlavni svareci dozor CD,a.s.
Pracovnik GR Praha Milan Kadlec
Kontakt : e-mail KadlecM@agr.cd.cz

mobil; 724349673
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