CWS ANB SUPP1/07

Interpretace pro vyrobce prokazujici shodu s

EWF EN ISO 3834 Certifikaénim schématem —
Dodatek pro zavedeni EN ISO 3834 orientovany na
svarované vyrobky

Dodatek tykajici se vyroby kolejovych vozidel a soucasti

1. Uvod a pouziti

V soustavé EWF EN ISO 3834 certifikatniho systému se tento dodatek tyka vyroby
kolejovych vozidel a jejich dilt . Vznikl jako souhrn nejlepSich vyrobnich zkuSenosti
a postupd, je jiz podporovan hlavnimi evropskymi vyrobci a zakazniky a je zalozen
na prEN 15085 — ,Drazni aplikace — Svarovani kolejovych vozidel a jejich dila.

V tomto dodatku, navrzena doplfikova opatfeni umozniuji vyrobci udrzet si vétsinu
jejich vlastnich technickych zvykd pokud dosahnou vSeobecné uznany stupen
jakosti pro jejich vyrobky.

Tento dodatek muize byt pouzit jako referenéni dokument pro vyrobni proces a i pro
audity vyrobce ve specifické oblasti aplikace.

Pro spravné zajisténi shody s dodatkovymi pozadavky jsou zavedeny 4 kvalifikaCni
urovné pro vyrobce draznich vozidel a soucasti, zalozené pfedevSim ale ne pouze na
bezpec€nosti ve vztahu k vyrobku; vy$si dulezitost z hlediska bezpec¢nosti vice
komplexni pozadavky (detaily viz prEN 15085).

Tabulka 1 poskytuje udaje pro vybér certifikaCni urovné a uvadi i odkazy a pfislusnou
¢ast EN ISO 3834 pro zakladni shodu.

1. droven 2. uroven 3.uroven 4. aroven
Nové vyrobky, Nova vyroba ¢asti | Nova vyroba ¢asti | Konstrukce a/nebo
pfestavby a oprava |kolejovych vozidel a | kolejovych vozidel a | montaz kolejovych
kolejovych vozidel |opravy se stfednim |opravy s nizkym vozidel a
s vysokym pozadavkem na pozadavkem na pFisludnych dill
pozadavkem na bezpelnost bezpednost S vysokym,
bezpecénost stfednim nebo
nizkym
pozadavkem na
bezpednost
kdyz jsou svafovaci
¢innosti
subdodavkou

EN ISO 3834 - 2 ENISO 3834 - 3 ENISO 3834 - 4 Podle pozadavku
na bezpecénost
vyrobku (viz uroven
1,2, 3)

© CWS ANB 1/8




CWS ANB SUPP1/07

PFiloha A udava vyrobcum kolejovych vozidel a soucasti pozadavky pro certifikacni
urovné.

Pro lepSi pochopeni jsou v nasledujicich paragrafech odkazy pouze na

EN ISO 3834-2 Presto dodatkové pozadavky jsou pouzitelné i pro ¢ast 3 a 4 normy.

2 Dodatkové pozadavky

Pozadavky tohoto dokumentu jsou uvazovany ve spojeni s pozadavky které jsou
obsazeny v EN ISO 3834.

2.1 Subdodavky (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 6)

Subdodavatelé musi splfiovat poZzadavky tohoto dodatku pro zajisténi pozadavkl na
jakost vyrobku v pfislusné urovni kvalifikace. Hlavni vyrobce, zodpovédny za vyrobek
expedovany k zakaznikovi, musi mit dlikazy, ze subdodavatelé jsou schopni dodrzet
pozadavky jakosti vyrobku a musi Fidit proces podle tohoto dodatku a pozadavku
kontraktu.

Vyrobci musi provadét audity subdodavatell, pokud nejsou certifikovani podle EWF
EN ISO 3834 certifikatniho schématu s integrovanym timto dodatkem. Pfesto, pokud
vyrobce je v 3. kvalifikaénim stupni, postacuje kone¢na inspekce dodacich podminek.
Posuzovani a/nebo kontrolni ¢innosti musi byt dokumentovany, pokud je
pozadovano.

2.2 SvarecCsky personal (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 7)
2.2.1 Svareci a svarecti operatori (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 7.2)

Svarecska kvalifikace musi byt potvrzena:
- fadné autorizovanou treti stranou (napf. ANB)

Svareci, ktefi provadéji koutové svary musi mit zkousku na koutové svary. Presto,
svary vyZadujici specialni dovednosti a nejsou fadné specifikovany v EN ISO 3834-5,
jsou nutné dodatkové zkusebni kusy pro zkousku svarece (viz 2.4.3).

2.2.2 Svarecsky dozor (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 7.3)

V zavislosti na stupni kvalifikace vyrobce musi byt k dispozici dostateCny pocCet osob

svareCskeho dozoru v misté vyroby, poCet osob dozoru zavisi na velikosti vyroby, jak
je ukazano v tabulce 3.
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Tabulka 3
Pozadavky Certifika¢ni Uroven vyrobce
Uroveri 1 Urover 2 Uroven 3 Uroven 4
Svareésky Stupeti 17 | Stupefi 2 nebo Neni Pro uroveri 1
dozor 3 pozadavek Stupen 1
Pro uroven 2
Stupen 2 nebo
3
Zastupce Zastupce: Zastupce: Neni Neni
svare¢ského Stuperi 12 Stupen 3 pozadavek pozadavek
dozoru
DalSi zastupci:
Stupen 2 nebo
3%
POZNAMKY:

1) Pokud je vyrobce odpovédny za kompletni vyrobu vozidla, kvalifikace IWE je pozadovana

2) Neni nutné pro malé vyrobce (svareCsky vyrobce s malou vyrobou a/nebo vyrobnim
provozem)

3) DalSi zastupce je nutny pro kazdy vyrobni provoz

Svareésky dozor — stupen 1

- IWE (kvalifikovany podle pfislusného pravidla IIW) se specifickymi draznimi
zku$enostmi (osoba odborné zpUsobila pro provadéni revize ve svarovani);

- IWT (kvalifikovany podle pfislusného pravidla IIW) s dlikazem o uplnych
technickych znalostech odpovidajicich IWE a specifické drazni zkusenosti;
(osoba odborné zpUsobila pro provadeéni revize ve svarovani) (osoba odborné
zpusobila pro provadéni revize ve svarovani);

- Vhodné kvalifikovany s dikazem uplnych technickych znalosti, jak je
pozadovano v EN 719 a specifické drazni zkuSenosti nejméné 3 roky(osoba
odborné zpusobila pro provadéni revize ve svarovani);.

Svaredsky dozor — stupern 2

- IWT (kvalifikovany podle pfislusného pravidla [IW) se specifickymi draznimi
zkusenostmi; (osoba odborné zpUsobila pro provadéni revize ve svarfovani);

- IWS (kvalifikovany podle pfislusného pravidla IIW) s diukazem o specifickych
technickych znalostech odpovidajicich IWT a specifické drazni zkuSenosti;
(osoba odborné zplsobila pro provadéni revize ve svarovani);

- Vhodné kvalifikovany s dikazem specifickych technickych znalosti, jak je
pozadovano v EN 719 a specifické drazni zkuSenosti nejméné 3 roky. (osoba
odborné zpusobila pro provadéni revize ve svarovani);

Svaredésky dozor — stuperi 3

- IWS (kvalifikovany podle pfislusného pravidla 1IW) se specifickymi draznimi
zkuSenostmi(osoba odborné zpUsobila pro provadéni revize ve svafovani);;
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- IWP (kvalifikovany podle pfislusného pravidla IIW) s dikazem o zakladnich
technickych znalostech odpovidajicich IWS a specifické drazni
zku$enosti(osoba odborné zpUsobila pro provadéni revize ve svarovani);

- Vhodné kvalifikovany s dikazem zakladnich technickych znalosti, jak je
pozadovano v EN 719 a specifické drazni zkuSenosti nejméné 3 roky (osoba
odborné zpusobila pro provadéni revize ve svarovani);

Svarecsky dozor musi patfit k vyrobci (byt zaméstnan). Pfesto mlze byt svareCsky
dozor, ktery nepatfi k vyrobci (neni zaméstnan) autorizovan vyrobcem jako svareCsky
dozor ve specialnich pfipadech, pokud jsou splnény nasledujici podminky:

- v provozu vyrobce je zastupce svareCského dozoru, ktery patfi vyrobci (je
zameéstnan) — neni vyzadovano pro uroven 4;

- svareCsky dozor musi mit s vyrobcem smlouvu a musi byt odsouhlasen
zakaznikem:;

- minimalni hodiny prace zavisi na velikosti svafeCské vyroby a musi byt fizeny
a sledovany ve smlouve;

- evidence hodin musi byt zaznamenana v pracovni knize;

- svareCsky dozor muze byt uznan maximalné pro dva externi vyrobce; pro vice
externich vyrobct musi byt svare¢sky dozor akceptovan zakaznikem; pro
uroven 4 vyjimky mohou byt odsouhlaseny podle pozadavkl zakaznika.

Svare€sky dozor nepatfici do svareCské vyrobni oblasti, ale do jiné oblasti stejné
firmy, je povaZzovan za externi svareCsky dozor.

2.3 Svarecské aktivity (viz EN ISO 3834 — 2 ¢lanek 10)

Dokumenty planovani svafovani musi byt pfipraveny vyrobcem s asistenci
autorizovaného svareCského dozoru.

2.3.1 Planovani vyroby (viz EN ISO 3834 — 2 ¢lanek 10.1)

Pro vyrobu draznich vozidel a ¢asti je nutné mit ,lay-out sheets” nejméné pro
nasledujici podsestavy:

- Podvozek;

- spodni ram (s podsestavami);

- karoserie (boCni stény, zadni stény, stfecha);

- dalSi podsestavy s pozadavky na vysokou bezpec€nost a funkénost (napfr.
Kardanovy hfidele, brzdy, uloZzeni motoru, pohon dutym hfidelem,tazny
hak,oto¢ny Cep podvozku, pfi¢né nosniky).

Pro vice komplikované sestavy mohou byt nutné svarovaci plany, napf. pro
nasleduijici:

- podvozky (centralni deska vCetné loziskovych Eepl, podélnik,...)
- spodni ram
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Normované svarovaci plany (které jsou pouzivany pro rtizné typy vozidel) jsou také
povoleny.

Nékdy je nutna dalSi planovaci dokumentace (stehovaci plan, plany na opravy,
zkuSebni plany, dokumenty pro upinani a pfipravky, inspekéni dokumentace pro
NDT, pokyny k ochrané zdravi pracovnik(, specialni instrukce pro elektrické dily
apod.)

Doporuceni EN 1011 musi byt pInéna v pribéhu svafovani.

2.3.2 Kvalifikace postupti svarovani (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 10.3)

WPS musi byt kvalifikovana podle pfislusného standardu. Pro materialy s
Rm > 500 MPa , nebo plné mechanizovany proces svarovani je dovolena kvalifikace
pouze svafovanym vzorkem (napf. podle EN 15614 nebo EN 15613).

Kvalifikace WPS musi byt provedena:
- pfislusné autorizovanou treti stranou;
- autorizovanym svareCskym dozorem vyrobce, stupen 1. (neplati pro uroven 1)

2.4 Inspekce a zkouseni (viz EN ISO 3834-2 ¢lanek 14)
MuZou byt nutné pfedvyrobni a vyrobni zkousky:

- pro kontrolu a ujiSténi se o proveditelnosti konstrukce;
- pro verifikaci pozadavku na jakost svaru;
- prokazani kvalifikace svarecu.

ZkuSebni kusy musi byt podle specifikaci v pfislusnych normach pro kvalifikaci
postupu svarovani a pro zkousky svarecu (napf. EN ISO 15613, EN ISO 15614, EN
287, ISO 9606). Mohou byt svafovany oddélené jako zkuSebni kusy, jako vzorky
podsestavy nebo dohromady s podsestavou napf. prodlouzenim svarového spoje.

Musi byt provedeny pod dohledem inspektora/autorizovaného dozoru a pfislusné
dokumentovany.

ZkuSebni kusy musi byt popsany v dokumentaci planovani zkousek nebo
specifikovany autorizovanym svare¢skym dozorem.

2.4.1 ZkuSebni vzorky pro kontrolu proveditelnosti konstrukce
Zkusebni kusy musi byt svafovany jako vzorky podsestav, Jsou nutné pro prokazani:
- prakticnost (konstrukce, ktera je vhodna pro svafovani);

- proveditelnost zkouseni;
- pozadavkl jakosti.
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2.4.2 Zkusebni vzorky pro verifikaci pozadavku jakosti na svary

V pfipadé svar(, které nejsou zahrnuty v pfislusnych normach pro kvalifikaci WPS
jsou doporuceny zkusSebni vzorky napf. V pfipadech:

243

tupy spoj s Gastecnym pravarem nebo T spoje (pro prokazani. Ze bylo
dosazeno pozadovaného privaru);

HV svary na T spoji s pfistupnosti z jedné strany;

Pro verifikaci pozadavku jakosti na svar, pokud je pozadovana radiograficka
nebo ultrazvukova zkou$ka, ale je neproveditelna (Spatny pfistup ke svaru,
nebo konfigurace svaru).

ZkusSebni vzorky pro prokazani kvalifikace svarecu

Pracovni zkou$ky pro kvalifikaci svarecl (v zavislosti na jejich specifickych ukolech)
jsou nutné pro:

koutové svary;

HV a HY svary na T spojich;

Svary s nékolika stupni obtiznosti (napf. tupa svar tfi plechu, dérovy svar,
kiizovy svar, komplikované profily);

Svary za komplikovanych podminek, napf. opravy;

Spatna pristupnost;

Materialy s obtiznou svafitelnosti;

Trubkové odbocky, pfipojky a pruniky trubek;

Pfeplatované a rohové spoje na tenkém plechu (t < 3 mm);

Specialni vysoké pozadavky na jakost, napf. dily s vysokym pozadavkem na
bezpecnost (viz Pfiloha A);

PFi nasazeni novych svare€l nebo operatorl (napf. najati od jiné firmy);
Neshody klasifikované jako ,DULEZITE* maijici vliv na normalni funkci;
Neshody klasifikované jako ,druhotné“ pokud nejsou zahrnuty ve vySe
uvedenych bodech.
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Pfiloha A — PoZadavky pro zafazovani vyrobcu do
kvalifikaCnich urovni

Jsou definovany nasledujici stupné pozadavku na bezpecnost:
- vysoky pozadavek na bezpec€nost: pokud porucha soucasti nebo jejiho dilu
muze vést k nebezpedi pfi provozu se zranénimi osob a zhrouceni celkové

funkce

- stfedni pozadavek na bezpec€nost: pokud porucha soucasti nebo jejiho dilu
muze vést k nebezpedi pfi provozu se zranénimi osob a zhorseni celkové

funkce

- nizky pozadavek na bezpecénost: pokud porucha soucasti nebo dilu nevede
pfimo k nebezpeci pfi provozu se zranénimi osob a ke zhorSeni celkové
funkce.

Nasledujici tabulka dava pouceni o urovnich kvalifikace vyrobcu podle vyrabénych

dild:

Certifikacni
uroven

Vyrobky

Uroven 1

Nové vyrabéna, prestavovana a opravovana kolejova vozidla a
jejich dily
Pfiklady dild:

podvozky

spodni ramy
karoserie

tlakove zésobm'ky”,

kontejnery pro pfepravu nebezpeénych véci®

Nové vyrabéné ¢asti pro kolejova vozidla, napf.

hnana i nehnana soukoli;

vstupni a vystupni dvefe;

samonosné schrany, a podpodlahové kontejnery (kontejnery na €istou a
odpadni vodu)

nosné ramy pro externi zafizeni (nadrze, elektrika, klimatizace,tlakové
zasobniky)

soucasti stroje (transformator, motor,pfevody)

montaz naprav, loZiskové domky, podpory pruzin, narazniky, tlumice vibraci,
konstrukce stfechy (pantografy, panely)

zarizeni strojovny (skfin transformatoru, zabudovani transformatoru, motoru,
prevodovky,pfisluSenstvi pro trakéni motor, panel pfistrojl)

dily pfevodu sily (spojka, kardanovy hfidele)

zafizeni brzd (magneticka brzda, brzdova tahla, brzdové valce..)

pFicky;

zarfizeni otaceni a sklapéni;

vodici kolejnice;

podpurné konstrukce pro velmi tézka vozidla

tlakové nadoby pro kolejova vozidla

trubky pro tlak

zasobniky paliva

Vyroba svarovanim
Opravy a udrzba kolejovych vozidel a €asti urovné 1

1) Pokud je dal$i norma nebo pfedpis pro vyrobu, tak musi byt prioritné pouzity
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Certifikacni | Vyrobky
uroven
Nova vyroba netlakovych zasobniktl bez specialni tlakové
zkousky, napf¥.:
- uzite€né zatizeni pro materialy, které nejsou nebezpecné,
- dalSi dopravni kontejnery.
Nova vyroba ¢asti pro kolejova vozidla, napf.:
. . - vnitfni ¢asti osobnich vagoén,(pficky, stény, dvefe, oblozeni),
Uroven 2 - ramy pro vnitfni dily (elektrické, klimatizadni a tlakové instalace),
- zafizeni kabiny strojvedouciho,
- dily zachodu a zasobniku vody s instalacemi,
- zasunovaci dvefe ve vozech, véetné pojezdd,
- uchyty pro brzdové potrubi,
- nesamonosné krabice zafizeni pod zakladnim ramem,
- skfiné pfevodovky a konzoly ruéni brzdy
- stupacky, madla zabradli (v€etné zabradli ve vstupu a zabradli vné vozidla)
Opravy kolejovych vozidel a ¢asti irovné 2
Nova vyroba jednoduchych dili kolejovych vozidel, napf.:
: - kliky a packy pro riizny ucel,
Uroven 3 - kovani,
- krabice zafizeni a spinac¢u v kolejovych vozidlech (vCetné pfevodové skfiné)
- nosice pro ,délici kotouce® (index plates),
- kryty otevienych vagén(, sluneéni clony (teplotni ochrana na cisternach),
- stupné, zabradli atd. na kolejovych vozidlech.
Opravy kolejovych vozidel a ¢asti urovné 3
Uroven 4 Tato certifikacni uroven je pro firmy, ktefi neprovadéji svou vlastni

vyrobu svarovanim, pokud jsou dily
- navrhuji a konstruuji
- nakupuji a montuji.

© CWS ANB

8/8




	Dodatek týkající se výroby kolejových vozidel a součástí
	Tabulka 3
	Certifikační úroveň výrobce
	Úroveň 1
	Pro úroveň 1
	Svářečský dozor – stupeň 1
	Svářečský dozor – stupeň 2
	Svářečský dozor – stupeň 3
	Příloha A – Požadavky pro zařazování výrobců do
	                   kvalifikačních úrovní


	Nově vyráběné části pro kolejová vozidla, např.
	Výroba svařováním
	Úroveň 3
	Úroveň 4

