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Certitfikovana pracovisté v oblasti svafovani v CL 1 celkem 34 (CD,
a.s., CD Cargo, a.s. DPOV, a.s.).

Pouzivany predpis CD V95/5 zména &.5 (gestor — M. Kadlec)
Certifikovana pracovisté v oblasti lepeni celkem 3 — Praha , Liberec a
pojizdna dilna.

Pouzivany piedpis CD V95/6 v aktualnim znéni (gestor — L. Rezag)
Defektoskopie (HDS KV — pracovisté Praha) (vedouci Ing. V.
Sekerasova)

V horizontu né&kolika let by mohlo dojit ke spojeni opravarenstvi CD,
a.s., CD Cargo, a.s., DPOV, a.s.

Vznikl by tim velky opravarensky celek pro vSechny provozovatele
vozidel.



Nové projekty, které, jsou v soucasnosti ve fazi pripravy a realizace.
Dokoncuje se projekt CD 50 — 50 osobnich vozi na max. rychlost 200
km/hod. Dalsi projekt CD 180 — 180 osobnich vozti na max. rychlost 230
km/hod. Tyto projekty jsou realizovany Ve spolupraci Skoda
Transportation a Siemens.

Zakazka na vyrobu motorovych jednotek od firmy PESA, Vyroba
nizkopodlaznich jednotek Skoda Transportation. Modernizace osobnich
vozu probiha od riznych opravcu.



V kvétnu leto$niho roku zacala platit novelizovana norma CSN EN
15085-2. Vzhledem k této skuteCnosti a zavedeni normy do praxe
vzniklo jednotné certifikacni schéma podle kterého budou certifikacni
organizace provadét certifikace. Toto schéma bylo odsouhlaseno jak
velkymi vyrobci a opravci ZKV, tak CD, a.s., NBO a neposledni fadé
CIA, ktera bude také provadst akreditace certifikaénich organizaci
v souladu s timto schématem. Soucasné Je urcité pozornost
soustiedéna na novelizaci predpisu CD, a.s. Predpis se za sou¢asného
stavu aktualizovat nebude s ohledem na skute¢nost Ze dalsi
novelizované dily normy EN 15085 nejsou schvaleny a proto nebylo
vhodné predpis za sebou vicekrat aktualizovat. Rozdily které jsou
mezi normou a predpisem se zatim budou ze strany CD, a.s. tolerovat
| ve spolupraci se schvalenymi certifikacnimi organizacemi.



Certifikacni troven se zménila na klasifikacni (oznacCeni ve zKkratce vsak ziistalo stejné
CL).

— Cést 1: Obecné;

— Cast 2: Pozadavky na vyrobce svafovanim
— Cast 3: Konstrukéni pozadavky

— Cast 4: Vyrobni pozadavky

— Cast 5: Kontrola, zkouseni a dokumentace
— Cast 6: Pozadavky na svafovani pii udrzbé

— Misto Ctyr certifikaCnich urovni jsou jen tfi klasifikacni CL1- CL3. Tyto urovné
jsou doplnény pismeny

— viz. Tabulka



Druh &innosti

Konstrukce

Vyroba

Udrzba

Nakup a dodavka

Oznadeni

Popis

Vypocet, konstrukce a dokumentace pro vyrobu a udrzbu svafovanych zelezni¢nich kolejovych
vozidel a jejich soucasti.

Vyroba, zména a zkouseni svatovanych Zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich soucasti (véetné
vymeny dil).

Opravy svafovanych zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich soucasti svafovanim (vcetné
zkousen).

Nakup a dodavka svafovanych soucasti pro ¢innosti v novovyrobé nebo udrzbé bez provadéni

svafovacich praci.




Klasifika¢ni arovné

Vyrobci a soucasti, které svaruji, se klasifikuji ve tfech tUrovnich Vv zavislosti na
bezpecnostnim vyznamu svarované soucasti (viz 3.1).

Klasifika¢ni urovné se stanovuji takto:

CL1 Pro svarfovana zelezni¢ni kolejova vozidla a jejich svarované soucasti
s vysokym bezpecnostnim vyznamem.

CL2 Pro svafované soucasti zelezni¢nich kolejovych vozidel se stfednim
bezpecnostnim vyznamem. (Svarované spoje s vysokou bezpecnostni kategorii podle EN
15085-3 nejsou pripustné).

CL3 Pro svafované soucasti Zelezni¢nich kolejovych vozidel s nizkym
bezpecnostnim vyznamem. (Svafované Spoje S Vysokou nebo stfedni bezpecnostni
kategorii podle EN 15085-3 nejsou pripustné).



Tabulka 1 — Rozdéleni soucasti do certifikacnich urovni
Tabulka 1 (dokonéeni)

CL Soudast

CL1 Novovyroba, pfestavba a oprava zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich soucasti
Priklady soucasti
- podvozky (Celniky, podélniky, pficniky, ramy podvozku);

- spodky lokomotiv, vozl na pfepravu osob a nakladnich vozu (pfedstavky, podélniky, pficniky,
kolébky, konstrukcni skupiny);

- skfiné vozh (celni a boéni stény, stfecha, kabina strojvedouciho, sestava podlahové desky, moduly
pohlcujici energii, zabrany proti pfenaraznikovani);

- podskupiny nakladnich vozt (napf. podlahové desky vozi na pfepravu automobild, prvky pro
pfipevnéni nakladu);

- tahlové a narazeci ustroji;

- nosné ramy, konzoly a upinaci pasky pro vn¢jsi vybavu (napt. nadrze, elektrické skiiné, skiiné
klimatizace a vzduchojemy);

- ulozeni dvojkoli, skfin¢ napravovych lozisek, talife pruzin, tlumice naraza, tlumice vibraci;

- brzdova vystroj (magneticka kolejnicova brzda, brzdova tahla, brzdové rozpory, brzdové valce,
pticniky brzdy);

- nosné ramy pro tézka nakladni vozidla véetné dvoucestnych vozidel (silni¢nich/kolejovych);




CL Soucdast

CL1 - svafované soucasti pro pfenos taznych sil z podvozku do vozidla (kolébka);
- palivové nadrze vozidel;
- dvefe pro nastupovani a vystupovani a celni dvefe (systémy zamykani a konstrukéni prvky);
- ramy stupacek, madla a zabradli na vnéjsi strané vozidla nebo v nastupnim prostoru;
- vnéj$i samonosné skiiné na vystroj a podpodlahové zasobniky (na ¢erstvou vodu a odpadni vodu);
- stfesni konstrukce (pantograf, oblozeni); napt. vystroj (CL 2), ramy (CL 1)

- vnéjsi trakeni a elektricka vyzbroj (skfin transformatoru, zavéseni transformatoru, zavéseni motoru,
ulozeni pfevodovky, upevneni trakéntho motoru, nosice piistrojt);

- dily pro pfenos vykonu (trakéni spojka, kardanové hiidele);
- otocné a vyklapéci zafizen{ (napf. nakladni viz);

- smetadla a sn¢hové pluhy;

- klanice a vazaci krouzky;

- vyfukové systémy véetné potrubi;

- zarazky pod kola;

- plynové tlakové nadoby, nadrze a nadrzkové kontejnery zeleznicnich kolejovych vozidel s tlakovou
zkouskou %

- kontejnery pro nebezpecny naklad #;

- vzduchojemy pro Zelezni¢ni kolejova vozidla 2.




CL 2

Novovyroba, pfestavba a oprava konstrukcnich dila Zelezni¢nich kolejovych
vozidel, napf.:

- dily uvnitf voza na pfepravu osob (pfepazky, stény, dvefe, obloZeni);

- nosny ram, konzoly a upinaci pasky pro vnitini vybaveni (instalace
elektrického zafizeni, klimatizace a stlaceného vzduchu);

- vybaveni kabiny strojvedouciho;

- dily toalety a zasobniky na vodu s instalacemi, které jsou uvnitf vozové skfing,
- vnitini dvefe a rampy;

- uchyty pro brzdové potrubi;

- skfiné vystroje ve spodku vozu, které jsou podepfeny jinym ramem;

- samonosné prevodové skiiné a konsoly pro ovladani rucni brzdy;

- vnitfni trakéni a elektricka vyzbroj (skfifl transformatoru, zavéseni
transformatoru, zavéseni motoru, uloZeni pfevodovky, upevnéni trakéniho
motoru, nosice pristroji);

- ramy sedadel;
- tlakové vzduchové potrubi.

Novovyroba, pfestavba a oprava beztlakovych nadob bez zvlastni tlakové
zkousky, napf.:

- loZné kontejnery pro materialy, které nejsou nebezpecné;

- ostatni pfepravni kontejnery.
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CL3

Novovyroba, pfestavba a oprava jednoduchych pfipojenych dilé pro Zeleznicni
kolejova vozidla, napft.:

- kliky a paky pro rtizné ovladaci mechanismy;
- zapadaci plechy

- interiérové skiiné na vystroj a elektrorozvadéce (v€etné pfevodovych skifini a
konsol pro ovladani rucni brzdy, které jsou podepfeny jinym ramem);

- drzaky pro tabulky;
- kryty pro nakladni vozy (slunec¢ni clony na cisternovych vozech);
- stupacky, madla, zabradli uvnitf vozidla.

Novovyroba, pfestavba a oprava dilti nebo obchodni dodavky dili pro Zelezni¢ni
kolejova vozidla, napft.:

- ramy oken;

- vétraci mfizky.

» JestliZe pro urcity vyrobek existuje harmonizovana norma, napi. EN 286 pro vzduchojemy nebo
EN 14025 pro kontejnery na nebezpecny naklad, nahrazuje poZadavky tohoto dokumentu.
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V pfipadé svafovanych spoju mezi souc¢astmi s riznou klasifikacni urovni se pro celou sestavu pouzije vysSi klasifikaéni
uroven.

Pozadavky na vyrobce

51 Obecné

Kvalitativni poZadavky na vyrobce provadéjici svatfovaci prace na zelezniCnich
kolejovych vozidlech a jejich soucastech jsou predepsany v fadé norem EN I1SO 3834.
Ptislusna cast pozadavkii normy EN I1SO 3834, ktera se ma pouzit, musi byt urCena
klasifika¢ni trovni takto: EN ISO 3834-2 pro CL 1, EN ISO 3834-3 pro CL 2,
EN 1SO 3834-4 pro CL 3.

13



Svarec€sky dozor

5.3.1 Obecné

Kdyz se provadé¢ji ukony svarovani, je V odpovédnosti vyrobce, aby prokazal, Ze jsou
splnény ukoly svarecského dozoru.

Vyrobce musi mit dostateCny pocet piiméfené kvalifikovanych pracovnikl svarecského

dozoru, s prisluSnymi technickymi znalostmi a zkusenostmi pro ukoly, které provadé;ji
podle EN ISO 14731.

Vyrobce musi poskytnout pisemny dukaz, ze technické znalosti a zkuSenosti
pracovnika(ii) svare¢ského dozoru maji pozadovanou uroven. Ukoly a oblasti kompetenci
pracovnikil svare¢ského dozoru jsou definovany V priloze A.
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Pro tucely tohoto dokumentu jsou tii urovné pracovnikii svarecského dozoru
definovany nize:

Uroveii A: Personal s komplexnimi technickymi znalostmi podle
EN ISO 14731 a dostatecnymi odbornymi zkuSenostmi pro prislusny rozsah
pouZiti.

Uroveii B: Personal se specifickymi technickymi znalostmi podle
EN ISO 14731 a dostatecnymi odbornymi zkuSenostmi pro prislusny rozsah
pouZziti.

Uroveii C: Personal se zakladnimi technickymi znalostmi podle

EN I1SO 14731 a dostatecnymi odbornymi zkuSenostmi pro ptislusny rozsah
pouZiti.

Jako pomoc pii vytvaieni tymu svaiecského dozoru miize vyrobce pouzit navod
v priloze D, aby vyhodnotil soucasnou uroven technickych znalosti pracovniki
svarecského dozoru a zjistil mezery v personalni rozvoiji.

Vyrobce musi mit pisemny postup pro ziskavani kvalifikace a urcovani
svare¢ského dozoru podle tohoto dokumentu.

15



Organizace svarecského dozoru

Organizace vyrobce musi byt uspofadana tak, ze umozni pracovnikiim svarec¢ského
dozoru, aby ptevzali své ukoly a odpoveédnosti bez vyhrad podle EN ISO 14731 a mohli
vydavat pokyny a cCinit technicka rozhodnuti tykajici se svarovani nezavisle na vyrobni
operaci.

Pracovnik svarec¢ského dozoru ma byt zaméstnan piimo vyrobcem svarovanim; pokud
vsak vyrobce zada svare¢sky dozor subdodavatelsky, musi platit pozadavky
¢lanku 5.3.6.

Musi se dokumentovat odpovédnosti, rozsah ptisobnosti a vztahy v ramci organizace
pro veskery personal provadéjici fidici, konstruk¢éni, vyrobni nebo kontrolni prace, které
ovlivnuji kvalitu svarovani. Musi se stanovit a popsat alespon nize uvedené polozky:
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e)

ukoly pracovnikt svarecského dozoru (kdyz je nékolik pracovnikii svarec¢ského
dozoru na stejné urovni, musi se specifikovat jejich prace a oblasti odpovédnosti);
pravidla pro zastupovani pracovniki svare¢ského dozoru (plati také pro uznaného
subdodavatele svare¢ského dozoru);

¢innosti, které vyzaduji zapojeni odpovédného pracovnika svarec¢ského dozoru
napt. prezkoumani smlouvy;

opatfeni, ktera jsou nutnd, je-li pracovnik svareCského dozoru nepiitomen
(zastupovani pracovnika svareCského dozoru; svareci prace, které jsou jeste
piipustn¢; zastaveni svareci prace);

zapojeni pracovnikii svare¢ského dozoru do jinych procest (napi. pfiprava
cenovych nabidek, konstrukce, zadavani subdodavek).

Minimalni pozadavky pro svarec¢sky dozor, zalozené na klasifika¢ni arovni (CL), jsou

stanoveny Vv ptiloze B.
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Vyrobce musi zajistit, aby vSechna jeho pracoviste, kde se provadéji ukoly vztahujici se
ke svarovani, méla potiebny pocet a iroven pracovnikli svare¢ského dozoru stanoveny
Vv ptiloze B, zaloZeny na klasifikacni urovni a provadénych ¢innostech.

Pro CL 1 nemohou byt vlastnici firmy / organizace, generalni feditelé a vyrobni feditelé
uznani jako odpovédny pracovnik svarecského dozoru. V pripadé malych vyrobct — Vviz
definice v priloze C — je uznani vySe uvedeného personalu mozné za predpokladu, ze
jsou splnény pozadavky na personal svarecského dozoru.

Pro CL 2 a CL 3 je mozné uznani majitela firmy / organizace, generalnich feditelti a
vyrobnich fediteld za predpokladu, Ze jsou splnény pozadavky na personal svare¢ského
dozoru.

18



Subdodavatelsky svare¢sky dozor

Pracovnici svareCského dozoru, ktefi nejsou trvale zaméstnani vyrobcem, jSOu
povazovani za subdodavatelsky svare¢sky dozor. Mohou byt uznani jako svarecsky
dozor vyrobce za predpokladu, Ze jsou splnény tyto podminky:

a)Vyrobce musi zajistit a prokazat, ze pracovnik subdodavatelského svarecského
dozoru je podle potieby k dispozici pro plnéni svych ukolu podle prilohy A.

b)Prace subdodavatelského svarecského dozoru musi byt stanovena podle 5.3.5 a
dokumentovana. Musi se zaznamenat datum, misto, doba trvani a typ ¢innosti.
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Cinnost svafedského dozoru je klicovou zalezitosti v oblasti pouzivani této fady norem.
Z tohoto divodu musi vyrobce dbat zvlastni opatrnosti pii zadavani svarecského
dozoru subdodavateliim, zejména kdyz:

—je svarec¢sky dozor subdodavatelem nékolika firem; nebo
—vyrobce uzavie subdodavatelskou smlouvu s nékolika svarecskymi dozory.
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Prohlaseni vyrobce o svarec¢skych cinnostech a organizaci
Vyrobce musi do dokumentu zaznamenavat tyto polozky:
a)Nazev a adresa vyrobce

b)Nejvyssi klasifikacni uroven (CL) (viz 4.1) a typ svarovanych soucasti, na které se
vztahuje norma EN 15085 (priklad soucasti viz tabulka 1);

c)Druhy provadénych Cinnosti (viz 4.2);
d)Misto, kde se kazda aktivita vykonava,

e)Seznam jmen, kvalifikaci a urovni personélu svaiecského dozoru s jasnym jmenovanim
odpovédného pracovnika svare¢ského dozoru (viz 5.1 a 5.3);

f)Provadéné svarovaci procesy, pouzivané skupiny materialti podle CEN ISO/TR 15608 a
rozsah tlousték zakladnich materiali, pro které ma vyrobce kvalifikaci.

Nastane-li zména v kterémkoli z vySe uvedenych bodi, musi se podle toho upravit
prohlaseni. Tyka-li se zména bodl a) az e), musi byt informovani zakaznici probihajicich
projekt.

Vyrobce musi mit snadno dostupné zdokumentované diikazy, které prokazuji splnéni jeho
prohlasent.

21



Smeérnice pro hodnoceni velikosti vyrobce svarovanim

Pro vyhodnoceni "velikosti vyrobce svarovanim (WM)" lze svarovaci subjekt analyzovat
podle nize uvedenych kritérii a vyhodnotit podle vzorce WM. U vyrobce S vice pracovisti
by se toto hodnoceni mélo provést pro kazdé pracovisté zvlast’.

Vzorec WM:

WM=a-b-c-d-e-f

Je-li tento soucin ,WM" mensSi nebo roven 1500, ma se vyrobce povazovat za ,malého
vyrobce”. 22



Nové vozy na 200 km




Lepeni kolejovych vozidel dle piedpisu CD V95/6.
Pievazna cast oprav lepenim je provadéna na vymené ¢elnich skel lokomotiv.
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GSI SLV SVV Praha, s.r.0.

Certifikacni organ SVV Praha

Certifikaéni orgdn &. 3110 akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17065:2013
vydava

CERTIFIKAT

¢. CL1-044/2005 CO

pro proces lepeni podle DIN 6701-2
pro spole¢nost

Ceské drahy, a.s.

Oblastni centrum Udrzby Stfed, stfedisko udrzby Praha Jih
Sidlo spolecnosti: NabfeZi L. Svobody 1222, 110 15 Praha 1
Sidlo stfediska udrzby: Chodovska 1476/3b, 140 00 Praha 4
I€: 70994226

Vyse uvedena spole¢nost prokazala shodu s normou

DIN 6701-2:2015
Trida lepenych spoji Al

Nedilnou souéasti certifikatu je priloha ¢. 1

Platnost certifikatu do: 12.03.2023 [,

Platnost certifikatu od: 19.03.2020 Pz BN
Zménéno dne: - :
Datum vydém’: 19.03.2020 : vedouci certifikatniho organu

Vysledek certifikace se tyka pouze pfedmétu posuzovani, s aplikaci certifikaéniho schématu
dle CSN EN 1SO/IEC 17067:2014, schéma &.6.
Platnost certifikitu je podmin&na pravidelnym dozorem. Tento dokument je moiné reprodukovat pouze jako celek.
Tento certifikat je zvefejnén v Online-Registru (https://www.din6701.de) pod ¢islem SVV/6701/A1/N/2020/901.

Ing. FrantiSek Zakhar

A—
GSI SL\/ SVV Praha, s.r. 0.

Certifikacni organ SVV Praha

Pfiloha €. 1 k certifikatu ¢. CL1-044/2005 CO

1. Druh/typ vyrobku:  Opravy kolejovych vozidel tFidy A1
2. Vyrobkové normy: DIN 6701 &ist1-4

3. Rozsah platnosti procesu lepeni
3.1 Rozsah dle kédu DIN 6701-2:2015 Priloha A

Hlavni funkce lepenych spoji: F,D,S, L
Pfediprava metody: -
Vyrobni metody: B SO, HU, TK, CA

Zkusebni metody: - DT, VIS
Stuperi mechanizace:

Rozsah pouziti

Navrh

Planovéni procesu
Vyroba

| Opravy
Manipulace a monta? dili pro lepeni spoju
| Povéreni vyrobou tfeti strany

3.3 Rozsah a omezeni certifikace

Klasifikované lepeni se provédi v hale 512

4.  Odpovédni pracovnici dozoru lepeni

[ i [ datum kvéﬁikace/ pracovni funkce / stuper
Jméno 2 » g &
| narozeni ¢. diplomu kvalifikace

Petr Stransky 20.02.1974 EAS Odpovédny dozor lepeni / 2 ‘1

CZ/EAS/19019

Ing. Martin 3ritr 10.02.1968 EAS

EAS/C2/15008 Dozor lepeni / 2

|
i
[ e
Libor Reza¢ 16.03.1967 | cAs/gA/fsooz Dozor Iepem smiuvni / 2

Platnost certifikatu do: 12.03.2023 : > [
Platnost certifikitu od: 19.03.2020 ALl

Zménéno dne: - Ing. Franti$ek Zakhar
Datum vydani: 19.03.2020 : : o vedouci certifikazniho orgénu
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GSI SLV SVV Praha, s.r. 0. GSISL\/ SVV Praha, s.r.o.

Certifikacni organ SVV Praha Certifikacni organ SVV Praha

Certifikagni organ €. 3110 akreditovany CIA dle CSN EN ISO/IEC 17065:2013 Priloha €. 1 k certifikatu &. CL1-045/2006 CO
vydava

Druh / typ vyrobku:  Opravy kolejovych vozidel tiidy A1

C E R T l F | K A T Vyrobkové normy:  DIN 6701 &st 1- 4

. Rozsah platnosti procesu lepeni
¢. CL1-045/2006 CO .1 Rozsah dle kéd (i DIN 6701-2:2015 PFiloha A

pro proces lepeni podle DIN 6701-2 [ Hlavni funkce lepenych spoj: F.D,S, L
pro spole&nost | Pfediiprava metody: i -
| Vyrobni metody: SO, HU, TK, CA
[ Zkudebni metody: o _DT, VIS

CeSké d ra’ hy’ a . S o | Stuperi mechanizace:

Rozsah pouziti

Oblastni centrum Gdrzby Stied, stfedisko udrzby Liberec (T
Sidlo spolecnosti: Nébfeii L. Svobody 1222, 110 15 Praha 1 Planovani procesu
Sidlo stfediska Gidriby: Na Frantisku 347, 460 10 Liberec ' ;‘;’:;‘;3
IC: 70994226 Manipulace a mont3? dilti pro lepeni spoja

[ Povéfeni vyrobou treti strany

Vyse uvedena spoleénost prokazala shodu s normou -3 Rozsah a omezeni certifikace

Klasifikované lepeni se provadi v hale HBO ) -
.
D | N 6 7 O 1 = 2 . 2 0 1 5 . Odpovédni pracovnici dozoru lepeni

Th’da |epem’lch SpOj 0 Al - | datum kvalifikace / pracovni funkce / stupef
| _narozeni €. diplomu _ kvalifikace |
Nedilnou sougasti certifikétu je pfiloha &. 1 Ing. Martin 3ritr 10.02.1968 £AS Odpovédny dozor lepeni /2

— EAS/CZ/15008

Petr Stransky 20.02.1974 | cz/EfsA/§9019 Dozor lepeni / 2

Libor Rezat 16.03.1967 EAS Dozor lepen, smluvni / 2
) EAS/C2/15002 i

Platnost certifikatu do: 13.03.2023 o

Platnost certifikatu od: 19.03.2020 . ’*L N

Zménéno dne: 3 | GElSiNg Ing. Frantidek Zakhar Platnost certifikatu do: 12.03.2023 N [ )
Datum wddnt 19.03.2020 T vedouclcertkatniho ogénu Platnost certifikatu od: 19.03.2020 -1

Zménéno dne: - \ Ing. Frantiek Zakhar
Datum vyda'ni: 19.03.2020 | < ” C 3 vedouci certifika¢niho orgénu

Vysledek certifikace se tykd pouze pfedmétu posuzovani, s aplikaci certifikaéniho schématu
dle CSN EN ISO/IEC 17067:2014, schéma &.6
Platnost certifikétu je podminéna pravidelnym dozorem. Tento dokument je moiné reprodukovat pouze jako celek.
Tento certifikat je zvetejnén v Online-Registru (https://www.din6701 de) pod Zislem SVV/6701/A1/N1/2020/902




Hala lepeni OCU St¥ed, SU Praha Jih




V ramci pripravy dokumentace systému lepeni byl vytvoren predpis CD
VI5/6 -

- PREDPIS PRO LEPENI ZKV A JEJICH DIiLU, ktery obsahuje pozadavky,
tykajici se procesu lepeni na zelezni€nich kolejovych vozidlech v procesu
novovyroby a oprav.

Predpis je €lenén do nékolika zakladnich kapitol.

. Pozadavky na dodavatele.

. Pozadavky na certifika€ni organy.

. Pozadavky na personal lepeni (dozory lepeni,
personal).

. Rozdéleni lepenych spoju z hlediska bezpecnosti.

. Pozadavky na kvalitu.

. Pozadavky na dodavky materialt a jejich skladovani.

WIN -

(=2 J0$) I -3
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7. Pozadavky na dokumentaci lepeni.
8. Lepeni pri opravach zelezni€nich kolejovych vozidel.
9. Zajisténi a planovani kvality.

Dale predpis obsahuje formulare (protokol lepeni) a dalSi potrebné
iInformace.

Pfiloha é. 1 obsahuje rozdéleni lepenych spoji ZKV a jejich dilti do
jednotlivych trid dle normy DIN 6701 z hlediska vlivu na bezpe¢nost.

Vychazi z normy DIN 6701, je ale rozsiren o lepeni vyvazovacich télisek
slozenych hvézdicovych kol a kardanu, které bylo zarazeno do tridy A1.

AS



Ceské drahy, a.s. a jejich dcefiné spoleénosti v souéasnosti pouzivaji lepeni
pri vymeéné ¢€elnich a boénich skel a pro lepeni vyvazovacich zavazi na vénec
hvézdice slozeného kola.

Dale je lepeni pouzivano u oprav nebo vymény plastovych (laminatovych)
komponentu vozidel (napfi. rady 814/914, 471/071/971, ridicich vozu rady 960
a dalSich).

K témto €innostem jiz existuje potrebna schvalena dokumentace, jako
postupy, vykresova dokumentace apod. K dalSim je potfebna dokumentace
vytvarena a schvalovana.
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Priklady lepeni - ¢elni sklo 814 224
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Piiklady oprav ZKV svafovanim
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Hlavni svareci dozor CD,a.s.
Pracovnik GR Praha Milan Kadlec
Kontakt : e-mail KadlecM@agr.cd.cz
mobil: 724349673
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