

ANALÝZA  RIZIK PRO KOVOVÉ KONSTRUKCE VÝROBKŮ A ZAŘÍZENÍ
(Ing. Vladimír Kudělka, Ph.D., Mgr. Marek Kudělka, Ing. Naděžda Vlhová, Ing. Martin Myšák, Ing. Jan Opletal, Ing. Petr Kadrnka, TESYDO, s.r.o.)
Na co je potřeba analýza rizik?
Analýza rizik je potřeba pro posouzení shody (CE certifikaci) na stroje dle NV 176/2008 Sb.  a elektrická zařízení dle NV 118/2016 Sb. a/nebo pokaždé, když změníte užitné vlastnosti stroje nebo zařízení.

Co je analýza rizik?
Analýza rizik poskytuje informace požadované pro posouzení rizika, které jako důsledek umožňuje rozhodnout, zda je nebo není požadováno snížení rizika. Posouzení rizika je přímo požadováno strojní směrnicí (2006/42/ES) do českého právního řádu implementovanou nařízením vlády 176/2008 Sb. (viz příloha 7) a také směrnicí LVD 2014/35/EU, v ČR je to nařízení vlády 118/2016 Sb.  .

Posouzení rizika zahrnuje analýzu rizika, která by měla zahrnovat:

1. určení mezních hodnot strojního zařízení

2. identifikaci nebezpečí a
3. odhad rizika a
4. zhodnocení rizika
Při posuzování rizika stroje je vhodné použití dvou základních harmonizovaných norem. Základní normou je ČSN EN ISO 12100:2011, která specifikuje základní terminologii, zásady a metodologii pro dosažení bezpečnosti při konstrukci strojního zařízení. Norma specifikuje zásady posouzení a snižování rizika k dosažení tohoto cíle.
ČSN EN ISO 12100:2011
definuje následující pojmy:
posuzování rizika; posouzení rizika (risk assessment) – celkový proces zahrnující analýzu rizika a hodnocení rizika
analýza rizika (risk analysis) – kombinace specifikace mezních hodnot stroje, identifikace nebezpečí a odhadu rizika
odhad rizika (risk estimation) – závažnost úrazu a pravděpodobnost jeho výskytu
hodnocení rizika (risk evaluation) – posouzení, na základě analýzy rizika, zda bylo dosaženo cílů snížení rizika
Tato hodnocení musí být podpořeno kvalitativním, nebo pokud je to vhodné kvantitativním odhadem rizika, které je spojené s nebezpečími vyskytujícími se u strojního zařízení.

Druhou, neméně významnou, je norma ČSN EN ISO 13849-1:2017, která se zabývá konstrukcí a posuzováním bezpečnostních řídících a ovládacích systémů a uvádí bezpečnostní požadavky a pokyny pro zásady konstrukce a integrace bezpečnostních částí ovládacích systémů (SRP/CS), včetně návrhu software. Z normy ČSN EN ISO 13849-1:2017 používáme při hodnocení rizika hlavně přílohu A – “Určení požadované úrovně vlastností (required Performance Level – PLr)“.

CPS servis s.r.o. také nabízí pomoc při specifikaci, návrhu a potvrzení platnosti (validace) elektrických řídicích systémů související s bezpečností (SRECS), pomoc při stanovení úrovně integrity bezpečnosti (Safety integrity level – SIL) a konzultace při aplikaci a ověřování požadavků normy ČSN EN 62061:2005
Jako součást posouzení zařízení dle této normy může být požadován i tzv. SISTEMA report, což je unifikovaný dokument v oblasti funkční bezpečnosti vytvořený stejnojmenným softwarem. 

POSOUZENÍ RIZIK A VALIDACE

Posouzení rizik je prvním krokem k zabezpečení Vašeho strojního zařízení. Strojní zařízení musí splňovat požadavky evropských směrnic a norem, které jsou většinou převzaty do národní legislativy. Posouzení rizik zahrnuje identifikaci a ohodnocení rizik Vašeho strojního zařízení s návrhem všech opatření pro zajištění bezpečnosti na zařízení dle platných norem.

 Co je výstupem posouzení rizik?
· Popis strojního zařízení

· Specifikace směrnice a norem vztahujících se na Vaše zařízení

· Vymezení používání zařízení jako jsou provozní režimy, kdo může zařízení používat 

· Vymezení prostorů, limitů požadavky na obsluhu, údržbu.

· Definice bezpečnostních funkcí pro dané strojní zařízení

Jaké potřebujeme dodat minimální podklady pro poptávku? 

· Název zařízení

· Popis funkce zařízení, popis ovládání

· Fotografie nebo video funkce zařízení (pohledové fotky ze všech stran)

· Relevantní schémata - elektrická, pneumatika, atp.

Co říká směrnice pro strojní zařízení?
· Strojírenská směrnice 2006/42/ES je v ČR zavedena jako NV ČR č. 176/2008 Sb. o technických požadavcích na strojní zařízení

Co hrozí pokud nemáte vypracované posouzení rizik?
· nesplňuje zákonné požadavky dané strojírenskou směrnicí a převzatým NV ČR č. 176/2008 Sb. 

· neznáte rizika daného strojního zařízení

· v případě pojistné události, vzhledem k nesplnění legislativních požadavků na provoz strojních zařízení, může dojít ke krácení pojistného

· může dojít k fatálním zranění osob

Jak dlouho celý proces trvá?
Termín je stanoven na základě aktuálního vytížení našeho týmu, následně dle velikosti a složitosti zařízení. Standardně je vypracování posouzení rizik standardního zařízení otázkou několika dní. Vše je samozřejmě podmíněno kooperací zákazníka a dodáním podkladů.

ZAJIŠTĚNÍ BEZPEČNOSTI NA STROJNÍM ZAŘÍZENÍ

Pokud máte vypracované posouzení rizik, případně poptáváte posouzení rizik u nás, umíme Vám kompletně všechny požadavky na doplnění bezpečnosti zajistit a realizovat. Navrhované úpravy zařízení plynoucí z posouzení rizik jsou druhým krokem, třetím je vydání ES prohlášení o shodě a CE.

VYDÁNÍ ES PROHLÁŠENÍ O SHODĚ A CE

ES prohlášení o shodě je posledním krokem pro zabezpečení Vašeho strojního zařízení. Vydáním ES prohlášením o shodě je deklarováno, že celé strojní zařízení, od jeho návrhu, konstrukce, elektro zapojení a další, je v souladu s aktuálně platnými normami nařízeními. Bylo také provedeno posouzení rizik, dle kterého byla přijata všechna opatření rizik, která byla identifikována. To znamená, že jste doplnili bezpečnostní prvky, či další navržená opatření.

Pokud je jsou tedy splněny všechny požadavky strojírenské směrnice 2006/42/ES, je kompletní technická dokumentace dle přílohy VII je možné na zařízení vydat ono ES prohlášení o shodě a strojní zařízení označit výrobním štítkem se symbolem CE.

Co je výstupem vydání ES prohlášení rizik?
· závěrečné zprávy dle 2006/42/ES, přílohy VII, část A, odstavec 1
· samostatné ES prohlášení o shodě dle 2006/42/ES, příloha II

Vystaví se ES prohlášení o shodě a následně se na strojní zařízení umístí značka: 
NORMY A PŘEDPISY
Konec formuláře

ČSN EN ISO 12100 - Bezpečnost strojních zařízení - Všeobecné zásady pro konstrukci - Posouzení rizika a snižování rizika
Konec formuláře

ČSN EN ISO 13857 - Bezpečnost strojních zařízení - Bezpečné vzdálenosti k zamezení dosahu do nebezpečných zón horními a dolními končetinami
/Tento dokument stanoví hodnoty bezpečných vzdáleností v průmyslovém i neprůmyslovém prostředí, aby se zamezilo dosažení nebezpečných zón strojního zařízení. Bezpečné vzdálenosti jsou vhodné pro ochranné konstrukce. Také poskytuje informace o vzdálenostech bránících volnému přístupu dolních končetin (viz příloha B)/. 

ČSN EN 60204-1 ed. 2 - Bezpečnost strojních zařízení – Elektrická zařízení strojů – Část 1: Všeobecné požadavky
NV č. 176/2008 Sb.  - Nařízení vlády o technických požadavcích na strojní zařízení
Zákon č. 90/2016 Sb., o posuzování shody bezpečnosti výrobků
NV č. 378/2001 Sb. - Nařízení vlády, kterým se stanoví bližší požadavky na bezpečný provoz a používání strojů, technických zařízení, přístrojů a nářadí
Směrnice 2006/42/ES - o strojních zařízeních a o změně směrnice 95/16/ES
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