Nova norma ISO 5817:2023

Autor: Ing. Miloslav Musil, DOM - ZO 13, s.r.0.

01.09.2023 vysla nova norma CSN EN I1SO 5817:2023 vyhlasenim v anglickém jazyce s uginnosti od 01.10.2023.
Nasledné 01.11.2023 vySla tataz norma v eském prekladu s G€innosti od 01.12.2023. Norma neni vyrazné jina, ale
presto obsahuje nékolik dulezitych zmén popsanych dale.

1 Skute¢na velikost koutového svaru

VSechny pfedchozi verze normy ISO 5817 pracovaly s velikosti koutového svaru a. Velikost koutového svaru a
je velikost predepsana na vykrese, WPS nebo jiném dokumentu. Nova norma ISO 5817:2023 zavadi pojem
"skutecna tlousStka nosného prurezu koutového svaru aa". aa je skute€na (namérena) velikost koutového svaru po
jeho dokonceni. Hodnotu aa tedy nelze urit pfed provedenim vizualni kontroly, ale az pfi provadéni této kontroly.
Zavedeni skutec¢né tloustky nosného prufezu koutového svaru se dotklo nasledujicich vad:

1.3 - Vada 2017 povrchovy pér

Zména se projevi pro pro stupefi hodnoceni D a pro stupen hodnoceni C pfi tloustce t > 3 mm, pro ostatni je vada
nepfipustna. U FW svaru je a nahrazeno hodnotou aa.

1.3 2017 Povrchovy pér | Na éele svaru nebo v kofeni svaru Tupé svary
Alni ar i 4 d=03s

Maximalni rozmér jednoho péru 05a73 ) Nepripustné NepFipustné
Koutove svary
d=0,3aa
Tupé svary Tupé svary
d=03s, ds02s,
ale max. 3 mm ale max. 2 mm . ,

>3 . . Nepfipustné

Koutové svary Koutové svary
d=0,3aa, d=<0,2aa,
ale max. 3 mm ale max. 2 mm

1.4 - Vada 2025 koncova Kraterova stazenina

Vada ma zcela pfepracované hodnoceni, dfive se hodnotila pouze hloubka vady h, nyni se hodnoti hloubka vady
h a rozmér vady d. Hodnoceni je nyni rozdéleno zvlast na tupé a na koutové svary. U FW svar( je a nahrazeno
hodnotou aa.

1.4 2025 Koncova Tupé svary Tupé svary
kraterova d h=02s
stazenina I
} 05az3 d=03 S Nepfipustné Nepfipustné
o= Koutové svary
h=02aa,
ds0.3aa
Koutové svary Tupé svary Tupé svary
h=02s, h=01s,
ale max. 2 mm ale max. 1 mm
d=03s, d=02s,
ale max. 3 mm ale max. 2 mm
>3 Koutové svary Koutové svary Nepiipustné
h=02as h=0,1as,
ale max. 2 mm

ale max. 1 mm

d=0,2 aa,
ale max. 2 mm

d=0,3 as,
ale max. 3 mm

1.16 - Vada 512 nadmérna asymetrie koutového svaru

Zmeéna se projevi pro vSechny stupné hodnoceni. U FW svaru je a nahrazeno hodnotou aa.

1.16 512 Nadmérna V pripadech, kde nebyl piedepsan asymetricky koutovy svar. | 20,5 h=02as+2mm h=015a4+2mm |h=0,15a4+1,5mm
asymetrie n

koutového
svaru
(nadmérma
nestejna délka
odvésen)

h=1z1- 2|

3.2 - Vada 617 Spatné sestaveni koutového svaru

Zmeéna se projevi pro vSechny stupné hodnoceni. U FW svaru je a nahrazeno hodnotou aa.



3.2 617 Spatné Mezera mezi spojovanymi Eastmi. V uréitych pFipadech mohou | 0,5273 [ h=0,184+05mm | h=0,1 a4+ 03 mm | h<0,1as+0,2mm
sestaveni byt mezery prekraéujici odpovidajici mezni hodnotu kom-
koutowych svarll | penzovany odpovidajicim naristem velikosti koutového svaru.

>3 h=s03as+1mm, |hs02a84+05mm|h<0,1as+05mm
ale max. 4 mm ale max. 3 mm ale max. 2 mm
=

2 Zménéné nebo doplnéné udaje v tabulce 1

V tabulce 1 obsahujici mezni hodnoty vad byly zménény nebo dopinény nékteré tdaje pro hodnoceni vad.

1.4 - Vada 2025 koncova Kraterova staZzenina

Vada ma zcela pfepracované hodnoceni, dfive se hodnotila pouze hloubka vady h, nyni se hodnoti hloubka vady
h a rozmér vady d. Hodnoceni je nyni rozdéleno zvlast na tupé a na koutové svary. U FW svaru je a nahrazeno
hodnotou aa. Obrazek viz pfedchozi kapitola.

1.5 - Vada 401 studeny spoj

Jde o vnéjsi vadu definovanou v fadku 1.5 tabulky 1 normy. V normé je nyni rozsifeni definice vady o nakres
vady, hodnoceni vady ale zUstava nezménéné. U vady 4014 "Mikroskopicky studeny spoj" je pfidana definice, ze
vada je zjistitelna pouze pfi zkouSce makrostruktury pfi zvétSeni alespor 50x.

. Referenéni t Mezni hodnoty vad pro stupné kvality
Cislo | cislo podle Nazev vady Poznamky
1SO 6520-1 mm D Cc B
15 401 Studeny spoj
(nedostateéné =

roztaveni) » h m 20,5 Nepfipustné Nepripustné Nepripustne

4014 Mikroskopicky
studeny spoj

Vada zjistitelna pouze mikroskopickou zkouskou (z 50 = ) z05 Pipustné Pripustné Nepfipustné

1.6 - Vada 4021 neprovareny koien

Jde o vnéjsi vadu definovanou v fadku 1.6 tabulky 1 normy a plati tedy pouze pro jednostranné tupé svary. V
normé je hodnoceni rozSifeno o jednostranny T-spoj s plnym privarem véetné nakresu, hodnoceni ale zUstava
nezménéné.

1.6 4021 Neprovareny Pouze pro tupé jednostranné svary. 20,5 Kratke vady: Nepripustné Nepiipustné
kofen h=02t

— ale max. 2 mm
s N\ T~
7N =

>

1.11 - Vada 504 nadmérny pravar (nadmérné pievySeni korene)

Zde je zména u stupné hodnoceni C pro tloustky t > 3 mm!

1.11 504 Nadmémy 1 05az3 [h=06b+1mm h=03b+1mm h=01b+1mm
thadmame >3 |As10b+1imm |hs045b+1mm, |ns02b+1mm
prevyseni ale max. 5 mm ale max. 4 mm ale max. 3 mm
kofene)

1.14 - Vada 509 proliklina a vada 511 neuplné vyplnéni svaru

U tlousték t < 3 mm je zména u stupfiti hodnoceni B a C! U tlousték t > 3 mm se hodnoceni nemeéni. V nové normé
ISO 5817:2023 jsou v tabulce 1 rozdéleny vady 509 a 511 horizontalni ¢arou a v fadku pro vadu 511 chybi vypinéné
mezni hodnoty pro vyhodnoceni, coz je ponékud nestastné.



1.14 509 Prolaklina Je poZadovan plynuly prechod. 0,5az3 | Kratké vady: Kratké vady: Nepfipustné
+ t hs025t hs01t
h h >3 Kratké vady: Kratké vady: Kratké vady:
h=025¢, h<0,1¢ ale max. h=0,05t,
N k<l ale max. 2 mm 1mm ale max. 0,5 mm
511 Neupiné <y
PSR T AN

1.16 - Vada 512 nadmérna asymetrie koutového svaru

Zména se projevi pro vSechny stupné hodnoceni. U FW svar( je a nahrazeno hodnotou aa. Obrazek viz pfedchozi
kapitola.

1.19 - Vada 517 vadné napojeni

V normeé je navic obrazek vadného napojeni, hodnoceni ale zistava nezménéné. Stale neni jasné definovano
kritérium, kdy se musi vada povazovat za vadné napojeni.
zévisi na druhu

; =05
vady zplusobené

/ napojenim

1.19 517 Piipustné

Mezni hodnota

Vadné napojeni Nepfipustné Nepfipustné

2.12 - Vada 401 - studeny spoj

Jde o vnitini vadu definovanou v fadku 2.12 tabulky 1 normy. Je pouze zménén obrazek u vady 4013 "studeny
spoj v koreni", hodnoceni vad ale zlistava nezménéné.

212 401 Studeny spoj 205 Kratké vady Nepfipustné Nepiipustné
(nedostateéné pripustné;
spojeni) Tupé svary:

4011 Studeny spoj hs04s,
na svarové = ale max. 4 mm
plose Koutové svary:
. R h=04a,
4012 Studeny spoj ale max. 4 mm
mezi
housenkami
h
4013 Studeny spoj <

3 Vicenasobné vady

Zména se tyka fadku 4.1 tabulky 1 normy ISO 5817:2023. Nové se do hodnoceni vicenasobnych vad zahrnuji
pouze vady, které zmenSuji prafez svaru. Nyni se pfi hodnoceni vicenasobnych vad neberou v Uvahu nasledujici
vady:

e 502 Nadmérné pievySeni tupého svaru

e 503 Nadmémeé prevyseni koutového svaru

e 504 Nadmérny privar (nadmérné prevyseni kofene)
e 505 Strmy (nespravny) prechod svaru

e 506 Preteceni

e 512 Nadméma asymetrie koutového svaru

e 5214 Ptekroceni velikosti koutového svaru.

Dale je v normé zména kritérii hodnoceni vicenasobnych vad podle souctu jejich velikosti pro vSechny stupné
hodnoceni B, C, D!
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4.1 Zadné Vicenasobné Jsou vylougeny: 502 Nadmémé prevyseni tupého svaru, 0,5az 3 | Nepripustné Nepfipustné Nepfipustné
vady 503 Nadmérné pievydeni koutového svaru, 504 Nadmérny - - o - S -
v libovalném pruvar (nadmémé prevyseni kofene), 505 Strmy >3 M'a_xlma\m souget M‘%xmalm souget Mve!xmalnl soucet
prufezu, (nespravny) pfechod svaru, 506 Pieteéeni, 512 Nadméma vysek vad: vysek vad: vySek vad:
které zmensuji asymetrie koutového svaru a 5214 Prekroceni velikosti Yh=s04t Th=03t Th=02t
prufez koutového svaru nebos04a nebo=03a nebos02a
e
S

4 Zruseni prilohy B

Byla zrusena pfiloha B "“Dodatecné udaje a navod k pouZziti této mezinarodni normy". Tato zména nema vyznamny
dopad na pouziti normy ISO 5817.




