TERMINOLOGIE K OVEROVANI BEZPECNOSTI (POSUZOVANI SHODY)
KONSTRUKCI VYROBKU A TECHNICKYCH ZARIZENI
(Vladimir Kud¢lka, Ph.D., Mgr. Marek Kud¢lka, Mgr. Tereza Kudé¢lkova, Ing. Nadézda Vlhova,
Ing. Jan Opletal, Ing. Zdenék Balej, Ing. Martin Mysak, TESYDO, s.r.0.)

K posuzovani bezpecnosti, spolehlivosti, trvanlivosti, Zivotnosti a celkové kvality je nutné vyuZivat
riznd méveni, kontroly a zkouSeni, které odhali i zZjisti skutecny verifikovany stav vyrobku nebo
zarizeni pied uvedenim do provozu i v dobé jeho predepsaného provozu, tzn. béhem jejich
Ppiedepsané (piedpokldadané) Zivotnosti.

Metrologie - je obor, ktery se zabyva mirami pro stanoveni velikosti riznych technickych a
fyzikdlnich veli¢in a jejich méfenim. Zabyva se jednotnosti a spravnosti mefeni. Je to souhrn vSech
znalosti a &innosti souvisejicich s méfenim. Ukolem metrologie je zabezpedit jednotnost a piesnost
méfeni.

Metrologicky Fdd - jsou to pravidla, jak pracovat s méfidly. Za dodrzovani odpovida metrolog, ktery je
proskolen a sezndmen se vSemi pouzivanymi metidly ve firme.

Kalibracni idd - je navod a postup, jak udrzovat métidla a meéfici zatizeni funkéni a v poZzadované
ptesnosti pfi procesu méieni.

Kalibracni postup - je predpis, ktery obsahuje souhrn ¢innosti pti kalibraci métidel a slouzi jako navod
pro praci zaméstnanci v kalibra¢ni laboratofi. Kazdy tento postup by mél byt: uplny, spravny,
srozumitelny, ucelny, validovany, stru¢ny a ptehledny.

Ovéiovani_méridla - je soubor operaci skladajici se ze zkouSky a opatfenim ufedni znackou na
métidle, tzn. Ze métidlo pak odpovida predepsanym pozadavkiim a konstatuje se, a také se konstatuje
shoda parametri s pfislusnou specifikaci. Ovéfenim se potvrzuje, Ze méfidlo ma pozadované
metrologické vlastnosti.

Meéieni - je kvantitativni (¢iselné) zkoumani geometrickych, fyzikélnich a dalsich vlastnosti predmétt
(jevl, procestl), obvykle porovnanim s obecné pfijatou jednotkou. Vysledkem méteni je tedy dislo,
které¢ vyjadiuje pomér zkoumané veliciny k jednotce, spole¢né s uvedenim dané jednotky. méteni
charakterizuje méfenou veli¢inu mnohem pfesnéji, nez kvalitativni tdaje (napt. tézky, dlouhy, teply,
tvrdy aj.). Méfeni lze opakovat a vysledky porovnavat. Vysledek lze zpracovavat matematickymi
prostiedky, zejména ve v&dach. Vysledek méfeni se odecitd na stupnici nebo na displeji. kalibry
naptiklad neukazuji hodnotu, ale dovoluji rychle ur¢it, zda je pfedmét v ur€itém rozmezi napt. délek,
otvort, tlousték, sitek, zavit, primért hiidell aj.

Meéridla - jsou ptistroje nebo zafizeni pro zjisténi geometrickych hodnot, fyzikalnich hodnot a dalSich
hodnot pfedméti (jevl, procesit). Jsou to etalony, kontrolni méfidla, pracovni méfidla stanovena,
pracovni meétidla nestanovend a orientacni (informativni) métidla.

Kontrolni méfidla - nenahrazuji etalony a nepouzivaji se k provoznimu méfeni, slouzi pouze ke
kontrolnim ucelim. Mély by mit nejvétsi presnost méfeni, jsou kalibrovana podle etalonu.

Pracovni méiidla nestanovend - jsou k méteni na vykonnych pracovistich, maji vliv na mnoZzstvi a
kvalitu vyroby, na ochranu zdravi a bezpeCnosti i1 zivotniho prostiedi. Musi byt periodicky
kalibrovana. Lhity urcuje sdm uZivatel.

Pracovni méridla stanovend - jsou dana zakonem o metrologii zak. ¢. 85/2015 Sb. a zak. ¢. 505/1990
Sb. zpracovaného Ministerstvem primyslu a obchodu. slouzi pro posouzeni zavazkovych vztahi, pro
ochranu zdravi, pro ochranu Zzivotniho prostfedi, pro bezpecnost pii praci, pro ochrané jinych
vetejnych zajmu dle pravnich predpist.

Orientacni_(informativni) méridla - jsou definovand v fadech firemnich metrologii jako méfidla,
jejichz pouziti neovlivituje kvalitu, mnoZstvi popf. bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci pracovnikd.
Tato métidla informuji o stavu nebo velikosti jevu nebo latkového mnoZstvi.

Opakovatelnost - preciznost méfeni za souboru podminek opakovatelnosti méteni, tj. métfeni stejnym
zpusobem a v kratkém casovém useku. Ovétuje ji validace.

Reprodukovatelnost - preciznost méteni za podminek reprodukovatelnosti méteni, tj. méfenim riznym
zpusobem - riznymi méfidly, persondlem nebo na rizném misté a v rizném case.
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Chyba méieni - je zjednodusené rozdil (dfive odchylka) hodnoty zjisténé¢ méfenim od pravé/skutecné
hodnoty méfené veli¢iny. Kazdé méfeni je zatizeno urcitou chybou méfeni a ke spravné hodnoté se
pouze priblizuje.

Chyby méfeni lze rozdélit na:

- hrubé (nadmérné), dané naptiklad poruchou méficiho piistroje, nevhodnou metodou méfeni, omylem
pfi zapisu namétené hodnoty, apod. Korigovani chyby neni mozné nebo neekonomické, je vzdy tfeba
opakovat méfeni pro zmenseni chyby méteni

- systematické (soustavné), dané piesnosti méticiho pristroje a méfici metody. Chybu lze bud
korigovat (odstranit) nebo urcit nestatickymi metodami (napft. z dokumentace vyrobce, odhadem a;.).

- statistické (nahodilé), dané proménnymi rusivymi vlivy. nahodilou chybu nelze uplné odstranit. Lze
ji odhadnout opakovanym méfenim a statistickym zpracovanim nameétenych vysledki.

Nejistota méieni - nezéporny parametr charakterizujici rozptyl hodnot veliCiny, pfifazeny k vysledku
meéifeni na zéklad¢€ znalosti vlastnosti pouzité méfici metody. Je to parametr charakterizujici rozsah
(interval) hodnot okolo vysledku méfeni, ktery je mozné odiivodnéné pfifadit hodnoté métené veliciny.
Nejistota méieni se tyka nejen vysledku méfeni, ale 1 pouzitych méficich pfistroji, hodnot konstant,
korekei apod. Zakladem urcovani nejistot méteni je statisticky pfistup. Piedpoklada se urcité rozdéleni
pravdépodobnosti, odchylka od skute¢né hodnoty, resp. pravdépodobnost, s jakou se v intervalu daném
nejistotou mize nachdzet skutecnd hodnota. Zakladni charakteristikou nejistoty je tzv. standardni
nejistota "u" (nejistota vyjaddiena hodnotou standardni odchylky). Zdroje nejistot jsou: nepfesnost
meéftidel, pristroji a stroji (tzv. kalibra¢ni nejistota), chyba c¢teni (dilky stupnice), vlivy lidského
Cinitele (osazeni méfidla, ulozeni vzorku), nespravny odbér vzorku a tvar zkuSebniho télesa (nerovnost
povrchu, rovnobéznosti), nespravné definice vystupni veli¢iny nepfimého méteni a ostatni neuvedené
vlivy.

Ovéieni - postup, kterym se posuzuje zpusobilost métidla k mefeni dané veliciny, resp. nakolik je
metoda méieni védecka a piesna.

Etalon - u méfici jednotky nebo stupnice n¢jaké veliCiny slouzici k realizaci a uchovéavani takové
jednotky nebo stupnice. Slouzi k pfenosu na méfidla niz8i presnosti.

Citlivost - je podil zmény indikace méficiho systému a odpovidajici zmény hodnoty veliCiny.
ZjednoduSené jde o pfevodni vztah vyjadieny citlivostnim koeficientem.

Piesnost - tésnost shody mezi namétenou hodnotou veli¢iny a pravou hodnotou meétrené veli€iny.
ZjednoduSené je to mira chyby méfeni.

Pravdivost/Sprdavnost - je tésnost shody mezi aritmetickym primérem nekonecného poctu
opakovanych naméfenych hodnot veli¢iny a referenni hodnotou veli¢iny. ZjednoduSené je to mira
systematické chyby. Je oveéfovana verifikaci dat ziskanych z validaci.

Preciznost - je tésnost shody mezi indikacemi nebo naméfenymi hodnotami veli€iny ziskanymi
opakovanymi meéfenimi na stejném objektu nebo na podobnych objektech za specifikovanych
podminek. Zjednodusené je to mira statistické chyby.

RozlisSeni - nejmensi zména veliCiny, kterd zplisobi rozeznatelnou zménu v odpovidajici indikaci.
Zjednodusené jde o nejmensi dilek nebo digit.

Ovéreni - je postup, kterym se posuzuje zpiisobilost méfidla k méteni dané veliCiny, resp. nakolik je
metoda méfeni védecka a presna.

Kalibrace - je postup, kterym se navazuje métidlo na statni etalony. Jedend se o urceni vztahu mezi
vystupni a vstupni veli¢inou, platného pro méfici systém. Je to sefizeni a nastaveni méficiho nebo
nastavovaciho systému stroje.

Kvalifikace - je odborné posouzeni, ohodnoceni nebo zjisténi zplisobilosti k dané ¢innosti.

Kontrola - je provéieni 1 posouzeni, zda vyrobek spliiuje rozméry, funkcnost, zda nema nepiipustné
vady. Kontroly procesu vyroby slouzi k regulaci kvality vyrobku. Kontroly vyrobku Ize zopakovat na
hotovém vyrobku. Kontroly procesu nelze zopakovat na hotovém vyrobku, nebot’ se daji provést jen
pfi dané operaci. Kontroluji se nejvyznamnéjsi parametry vyrobku - kritické znaky a kritické vady.
Rozezndvame vstupni, mezioperacni a vystupni kontrolu. Pfi kontrole je vhodné provadét
monitorovani, evidenci a hodnoceni vystupnich parametr vyrobkl, znakl kvality na zékladé
kontrolniho planu.




ZkouSeni - vyrobkl probiha na zaklad¢ planu zkousek vyrobkl. Zkousi se NDT 1 DT metodami dle
pozadavku vyrobkovych norem a souvisejicich norem. Zkousenim porovndvame vysledky s danymi
pozadavky celistvosti, funk¢nosti, mechanickych, fyzikdlnich, chemickych 1 technologickych
vlastnosti aj.

Diagnostika - je sledovani uzitnych vlastnosti 1 parametrit v dobé ptfedepsaného provozu a zZivotnosti,
bezpecnosti, trvanlivosti, spolehlivosti i celkové kvality vyrobku. Diagnostika je monitorovani stavu
bezpecnosti a spolehlivosti 1 pozadované celkové kvality. Je to soubor detek¢nich metod pro urceni
napft. stupné poskozeni materidlu vyrobku a/nebo zatizeni.

Simulace - je nastaveni parametrti vyrobkl a zafizeni podobnych pfi provoznich podminkam. Slouzi k
oveéfovani poruch materialdi, funkénosti a spolehlivosti i bezpecnosti strojii i zafizeni. Simulace je
napodobeni skute¢né véci, stavu nebo procesu. je to zobrazeni nékterych klicovych vlastnosti nebo
chovani vybranych fyzikalnich vlastnosti nebo abstraktnich systémil. simulace zahrnuje modelovani
napf. provozniho stavu, ev. zivotniho cyklu vyrobku nebo zafizeni, strojirenské, technologické nebo
procesni simulace aj.

Verifikace - je to potvrzeni na zdkladé ovéieni spravnosti ¢i kontroly pravdivosti vyroku, hypotézy,
argumentu nebo funkce pfistroje konfrontaci s fakty pfi ovéfovani platnosti tsudku parametra,
vlastnosti vyrobku nebo zatizeni, ev. kontrolniho nebo vyrobniho procesu. Je ovéfeni pravdivosti dat
napft. ziskanych z validaci. Tzn. ovéfeni hodnot dat (napf. pfi validaci), zda jsou v toleranci pfipustné
danym meéficim systémem. pokud parametry (hodnoty dat) vybocuji z tolerance dané normou, pak
musime kontrolovany systém nebo stroj kalibrovat.

Validace - je ziskani ovéfeného (provéteného) potvrzeni a schvaleného dokladu ve formé
dokumentace (ovéfeni se schvalenim), ktery poskytuje vysoky stupen jistoty, ze urcity proces bude
trvale poskytovat produkt odpovidajici pfedem urcené specifikaci. Je to proces kontroly (zkousSek i
testd) platnosti napt. zadanych udaji (parametrl) a tim splnéni pozadavkl na proces. Tzn. ovéfeni
opakovatelnosti nastavenych parametri, nikoli pfesnost nastaveni téchto parametri. Také je to
prokéazani toho, ze pouzity postup je vhodny pro zamyslené pouziti. Rovnéz proces, pii kterém se
urcuje vhodnost pouziti daného systému pro ziskani relevantnich dat. Kriticky je vybér valida¢nich
parametrd, Tj. jak ziskat dostatek tidajt, aby bylo mozné posoudit, zda metoda ¢i systém, jsou vhodné
pro zamysleny ucel. Pokud se ovéfuje a kalibruje proces, ktery poskytuje produkt, pak se jednéd o
validaci. Vyrobni proces musi byt validovan za pouziti kvalifikovanych vyrobnich zafizeni. Proces
mize byt fizen za pouziti validovaného softwaru a za pouziti kvalifikovanych data stanic. Rovnéz
analytickd metoda musi byt validovana na kvalifikovaném zatizeni.

Konfirmace - pokud se ovétuje a kalibruje zafizeni, systém, prostor, pak se jednd o konfirmaci. Je to
ovéfeni a potvrzenti listiny (protokolu, inspekéni zpravy) aj.

Metrologickd konfirmace - je soubor ¢innosti poZzadovanych pro zajisténi toho, aby méfici vybaveni
bylo ve shod¢ s poZzadavky na jeho zamyslené pouziti. Metrologickd konfirmace musi byt navrZzena a
zavedena tak, aby zajistila, Ze metrologické charakteristiky méficitho vybaveni spliuji metrologické
pozadavky procesu meétfeni. Metrologickd konfirmace zahrnuje kalibraci a ovéfovani meéficiho
vybaveni. Termin metrologickd konfirmace se pouziva v téch pfipadech, kdy nelze pfiméfené pouzit
termin "kalibrace", nebot” zahrnuje jeSté¢ dal$i operace, jako je posouzeni zjisténych chyb, popft.
sefizeni, opravu nebo nové provedenou kalibraci apod.

Revize - je prezkoumani, kontrola pro zjisténi technického stavu a bezpecné provozu schopnosti
vyrobkll nebo zafizeni. RozliSuje se Uvodni revize pfed zahdjenim provozu zafizeni (vyrobku),
provozni revize provadéna po nabéhlém provozu cca za 14 dnl a periodickd revize provadéna béhem
doby stanoveného provozu zatizeni. U tlakovych nadob se provadi navic vnitini revize cca jednou za 5
let, zkouska tésnosti po kazdé revizi a také tlakova zkouska nejpozdéji jednou za 9 let od posledni
tlakové zkousky. Také se tyto provadi po kazdé opravé nebo rekonstrukci zafizeni. Provadi se
komplexni posouzeni bezpe¢ného stavu vyrobku (zafizeni). Terminy jsou dany vyrobkovymi normami
a technickymi ptedpisy pro vyhrazend technicka zafizeni a nosné kovové konstrukce strojli, zafizeni,
staveb, objektli, technickych i technologickych zatizeni, které byly navrzeny na zaklad¢ statického,
dynamického, cyklického vypoctu aj.




Periodickad prohlidka (kontrola) - je zkracena kontrola vyrobku nebo zafizeni, ktera se provadi mezi
dvéma po sob¢ jdoucimi revizemi. Jednd se o provedeni zkracenych funkcnich a bezpecnostnich
kontrol pro potvrzeni provozu schopnosti vyrobku nebo zatizeni.

Zkousky zarizeni a vyrobkii - se provadi pro ovéreni bezpe¢ného a spolehlivého provozniho stavu
vyrobku (zafizeni). Pouzivaji se k tomu NDT zkousky, zatézovaci zkousky provadéné na urovni
zatizeni v provozu vynasobeného danym (vypoctenym) koeficientem bezpecnosti provozu vyrobku
(zatizeni).

Bezpecnostni_koeficient (soucinitel) - je zavisly na provoznim namahani vyrobku nebo zatfizeni. Je
rozdilny pro zatizeni (namdhani) stala, proménna, kvazistaticka, statickd, dynamicka, cyklicka a na
unavu. Jde vzdy o soucinitel (koeficient), ktery je nasobkem provozniho namahani, je vétsi nez 1 a
muze byt az 3 u dopravnich (zdvihacich) zatizeni nebo i1 vétsi pro extrémni namahani seizmicitou,
kmitdnim, kombinované naméhani, namdhanim na unavu aj. Souvislost souCinitele je i s meznimi
stavy zatizeni, tj. ztratou statické rovnovahy, vnitini poruchou nebo nadmérnou deformaci, poruchou
nebo nadmérnou deformaci a také unavovou poruchou konstrukce nebo nosnych prvki vyrobka nebo
zafizeni.

Nostrifikace - je rozhodnuti o platnosti zahrani¢niho Skolniho vysvédceni, kvalifikace, odborné
zpusobilosti ¢i opravnéni (osvédceni) statnimi Gfady k provadéni napf. posuzovani bezpecnosti a
spolehlivosti provozu vyrobkl a zatizeni.

Posuzovdni shody systému rFizeni managementu kvality, systému rizeni vyroby, vyrobkii a technickych
zavizeni i kvalifikovaného persondlu, ev. i systému gkouSeni a ovéiovdani k posuzovdni shody +provdadi
- nezavisly, kvalifikovany certifika¢ni nebo inspekéni organ, s nezavislymi kvalifikovanymi inspektory,
auditory, experty a posuzovateli v souladu se znénim vyrobkovych norem i s nimi souvisejicich norem.
Tento ma zaveden systém k provadéni certifikace dle CSN EN ISO/IEC 17065, CSN EN ISO/IEC
17024 a CSN EN ISO/IEC 17021, ev. pro provadéni inspekce zaveden systém dle CSN EN ISO/IEC
17020 nebo i inspekéniho zkouseni dle CSN EN ISO/IEC 17025.

Vyrobce, montazni firma musi spliiovat pravné-technické pozadavky i pravidla spravné praxe na
provadéni vyrobkt i technickych zafizeni, tj. mit vybaveni a zafizeni k vyrob¢ i montazi a ke kontrole
(méfidla, NDT zafizeni aj.), kvalifikovany persondl, kvalifikované postupy vyroby, zavedeny systém
fizeni managementu a systém fizeni vyroby.

K vyrobku musi byt zpracovana odpovidajici dokumentace, doloZend vypoctem, kritérii rizik pii
provozu vyrobku, planem kontrol a zkouSek i1 prohlaSenim o shod¢ vyrobku nebo o shod¢ vlastnosti
vyrobku, ev. zafizeni (technického, technologického).

Kontrolu, zkouSeni, méieni provddi - kontrolni nebo zkusebni laboratof (zkuSebna), ktera mé zavedeny
systém Fizeni managementu kvality dle CSN EN ISO 9001 a dle CSN EN ISO/IEC 17025. Ma
kvalifikovany personal a poZzadované odpovidajici vybaveni a zafizeni.

Certifikace vyrobkii_a zaiizeni - potvrzuje (dokumentuje), ze vyrobek nebo ¢innosti souvisejici s jeho
vyrobou, popf. s jeho opakovanym pouzitim jsou v souladu s technickymi poZzadavky v certifikatu
uvedenymi /§10 odst. (1) pism. a) a b) zak. ¢. 22/1997 Sb. a v §19 i §23 zak. ¢. 90/2016 Sb./.

Certifikaty vydané autorizovanou (ozndmenou - notifikovanou osobou) se vyuZivaji pii posouzeni
shody (posouzeni vlastnosti) stanovenych vyrobkl (zatizeni) s oznacenim (CE, ev. CCZ) podle §10
odst. (1) pism. a) i §13 odst. (1) az (5) zak. ¢. 22/1997 Sb. Posuzovani shody (vlastnosti) vyrobkil
(zatizeni) se provadi podle harmonizovanych norem a pravné-technickych predpist.

Certifikaty vydané akreditovanou osobou Ize vyuzit pfi posuzovani shody podle §10 odst. (1) pism. b)
zék. ¢. 22/1997 Sb. jen v ptipadech, kdy je k posouzeni shody opravnén vyrobce, dovozce nebo jina
osoba. Posuzovani se provadi jen podle technickych norem a neharmonizovanych ptedpist.

Akreditace k cinnosti neni prdvné vynutitelnd, je dobrovolnd, nepovinnd a nemd potiebné pravni
vystupy do technické praxe, rovnéz z divodu nedodrzovani nezdvislosti externich pracovnikil i z
divodu vysokého poplatku za tuto dobrovolnou sluzbu. Lze ji nahradit posouzenim jinymi subjekty
posuzovani. Pro regulovanou sféru ji Ize nahradit posouzenim dle §19 zak. ¢. 90/2016 Sb. - uznanym
certifikacnim organem.

Certifikdty vydané uznanym certifikanim organem - jinou nezévislou, uznanou, kvalifikovanou
osobou se zavedenym systémem pro posuzovani shody (vlastnosti) vyrobki, kontrolu a zkouSeni
vyrobkli (zafizeni) - mohou byt vydavany podle neharmonizovanych technickych norem a




neharmonizovanych ptedpisi. Je to v ptipadech, kdy je k posouzeni shody opravnén vyrobce, dovozce
nebo jind osoba. Posuzovani se provadi jen podle technickych norem a neharmonizovanych ptedpisu,
coz je podle zék. €. 22/1997 Sb. §10 odst. (1) pism. b)., ev. dle zak. ¢. 90/2016 Sb. §19.

(.

Ram zvedaciho zafizeni

Obory a pi‘edpisy:

1.

Konstrukce stavebnich vyrobku namahané staticky, cyklicky, na unavu i dynamicky, tj.
konstrukce budov, vyrobnich hal, mostd, sloupl, stozart, vézi, komintl, pilotd,
vodohospodaiskych staveb, konstrukci energetickych tras, vyztuzi do betonu aj. /od
01.07.2013 dle NEPR ¢. 305/2011 /(CPR), NKPP EU ¢. 568/2014, NKPP EU ¢. 574/2014,
NV ¢. 215/2016 Sb., zak. €. 265/2017 Sb., zak. ¢. 90/2016 Sb. i zak. ¢. 91/2016 Sb. a zak. ¢.
22/1997 Sb. ve znéni pozdé&jsich piedpisti, Stavebniho zadkona ¢. 183/2006 Sb. i1 zak. ¢.
350/2012 Sb., vyrobkovych norem i evropskych Smérnic ES,EHS, NEPR, NKPP, CPR/.
Konstrukce tlakovych zatizeni — potrubi, vyménikl, tlakovych nadob, kotli, nadrzi,
zasobnikd aj., NV €. 219/2016 Sb., NV €. 119/2016 Sb., NV €. 208/2011 Sb., NV ¢. 25/2003
Sb., NV €. 126/2004 Sb., NV ¢&. 42/2006 Sb., NV ¢. 179/2001 Sb., zak. ¢. 265/2017 Sb., zak.
¢. 90/2016 Sb. 1 zak. ¢. 91/2016 Sb. a zak. ¢. 22/1997 Sb., vyrobkovych norem i evropskych
Smérnic 2014/68/EU, 2014/29/EU, 2009/105/ES, 87/404/EHS, 2010/35/EU, 92/42/EHS,
96/57/ES).

Konstrukce strojii, zdvihacich a zvedacich i dopravnich zarizeni, chladicich zatizeni —
tézebni, dilni, stavebni, dopravni, vyrobni stroje, jefaby, zdvihaci ploSiny, zvedéky, vytahy
aj. (dle NV ¢. 122/2016 Sb., ¢. 176/2008 Sb. a NV ¢. 170/2011 Sb., NV ¢&. 229/2012 Sb., NV
¢. 27/2003 Sb., NV ¢. 127/2004 Sb., NV ¢. 142/2008 Sb., NV ¢. 179/2001 Sb., NV ¢.
70/2002 Sb., zak. ¢. 265/2017 Sb., zak. ¢. 90/2016 Sb. i zak. ¢. 91/2016 Sb. a zik. ¢.




22/1997 Sb., vyrobkovych norem i evropskych Smérnic 2006/42/ES, 2009/127/ES,
2012/32/EU, 95/16/ES, 96/57/ES, 2000/9/ES).

4. Konstrukce plynovych zarizeni — potrubi, zasobniky, hotaky, nadrze, kompresorové
stanice aj. (dle NV €. 219/2016 Sb., NEPR 2016/426, NV ¢. 25/2003 Sb., NV ¢. 126/2004
Sb., zak. ¢. 265/2017 Sb., zak. ¢. 90/2016 Sb. i zak. ¢. 91/2016 Sb., zak. ¢. 22/1997 Sb.,
vyrobkovych norem i evropskych Smérnic 2009/142/ES, 90/396/EHS, 92/42/EHS).

5. Elektricka zarizeni pouZiviana v_urditych mezich napéti (dle NV ¢. 118/2016 Sb.,
prostfedi s nebezpec¢im vybuchu. Vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické
kompatibility (dle NV ¢. 117/2016 Sb.). Zarizeni a ochranné systémy urcené k pouziti v
prostiedi s nebezpefim vybuchu (dle NV ¢. 116/2016 Sb.). Tj. dle zak. ¢. 265/2017 Sb.,
zék. €. 90/2016 Sb. i zék. ¢. 91/2016 Sb. a zéak. ¢. 22/1997 Sb. a dle vyrobkovych norem i
evropskych Smérnic 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2014/34/EU).

Souvisejici predpisy a normy:

Zak. ¢ 265/2017 Sb., kterym se méni zakon ¢. 90/2016 Sb., o posuzovani shody stanovenych vyrobkt
pii jejich dodavani na trh a zak. ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zédkond, ve znéni pozdéjsich predpisi.

Zik. ¢ 90/2016 Sb., o posuzovani shody stanovenych vyrobki pii jejich dodavani na trh.

Zik. ¢ 91/2016 Sb., kterym se méni zdk. ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na
vyrobky a o zmén¢ a doplnéni nékterych zédkont, ve znéni pozdéjsich predpist a nekteré dalsi
zakony.

Zidk. ¢ 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal$i pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pii
praci v pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pii ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy.

Zik. ¢. 88/2016 Sb., kterym se méni zak. ¢. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal§i pozadavky
bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy.

Zak. ¢ 251/2005 Sb., o inspekci prace.

zak. ¢ 262/20016 Sb. ve znéni zak. ¢. 585/2006 Sb., zakonik prace a pracovnépravni vztahy
mezi zaméstnanci a zaméstnavateli.

Zdk. ¢ 258/2000 Sb., o ochrang veiejného zdravi ve znéni pozdéjsich predpist.

Zik. ¢ 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych smésich.

)

Zik. ¢ 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii.
Zik. ¢ 76/2002 Sb., o integrované prevenci.
Zik. ¢ 100/2001 Sb., o posuzovani vlivil na Zivotni prostiedi ve znéni pozdéjsich predpist.

Navizeni vlady ¢ 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pted neptiznivymi ucinky hluku a vibraci.
Vyhlaska ¢. 432/2003 Sb., kterou se stanovi podminky pro zatfazovani praci do kategorii.
Navizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pfi praci.
Vyhlaska ¢ 6/2003 Sb., kterou se stanovi hygienické limity chemickych, fyzikalnich a
biologickych ukazatelli pro vnitini prostiedi.

Vyhlaska ¢. 104/2012 Sb., o posuzovani nemoci z povolani.

Zik. ¢. 17/1992 Sb., o zivotnim prostiedi.

Zik. ¢ 254/2001 Sb., o vodéach a o zméné nekterych zakont (vodni zékon).

Zak. ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a zméné nekterych zakond.

Zak. ¢ 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.

Zdk. ¢ 250/2021 Sb., Zikon o bezpecnosti prace v souvislosti s provozem vyhrazenych
technickych zatizeni a 0 zméné souvisejicich zakoni



NV ¢ 190/2022 Sb. Natizeni vlady o vyhrazenych technickych elektrickych zatizenich a
pozadavcich na zaji$téni jejich bezpecnosti

NV ¢ 191/2022 Sb. Natizeni vlady o vyhrazenych technickych plynovych zafizenich a
pozadavcich na zajisténi jejich bezpecnosti

NV ¢ 192/2022 Sh. Natizeni vlady o vyhrazenych technickych tlakovych zafizenich a
pozadavcich na zajisténi jejich bezpecnosti

NV ¢ 193/2022 Sbh. Natizeni vlady o vyhrazenych technickych zdvihacich zatizenich a
pozadavcich na zajisténi jejich bezpecnosti

NV ¢ 194/2022 Sb. Natizeni vlady o pozadavcich na odbornou zptsobilost k vykonu ¢innosti
na elektrickych zatizenich a na odbornou zpusobilost v elektrotechnice

Nariizeni vlady ¢ 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i pozadavky na bezpecny provoz a
pouzivani stroji, technickych zatfizeni, pfistrojii a naradi.

CSN EN ISO 9001 - Systém managementu kvality. Pozadavky.

CSN ISO 45001 - Systémy managementu bezpe¢nosti a ochrany zdravi pii praci. Pozadavky.
CSN EN ISO 14001 - Systémy environmentalniho managementu. Pozadavky s navodem na
pouziti.

CSN EN ISO 3834-1 az 6 - Pozadavky na kvalitu pii tavném svafovani kovovych materiald.


https://www.psp.cz/sqw/sbirka.sqw?cz=190&r=2022
https://www.psp.cz/sqw/sbirka.sqw?cz=191&r=2022
https://www.psp.cz/sqw/sbirka.sqw?cz=192&r=2022
https://www.psp.cz/sqw/sbirka.sqw?cz=193&r=2022
https://www.psp.cz/sqw/sbirka.sqw?cz=194&r=2022

