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Během svařování nerezové oceli dochází k jejímu zahřátí na svařovací teplotu, což má za následek její zabarvení v závislosti na teplotě: 
· zlatá, 
· fialová, 
· modrá, 
· šedá matná. 
Tyto barvy jsou velmi pěkné, lesklé, ale je zde jeden problém. Nerezová ocel je zabarvená v místě, kde došlo k ovlivnění materiálu teplem. Tato část svařence je otevřená oxidaci, protože během svařování dochází k narušení ochranné vrstvy chrómu, o který je nerezová ocel obohacená. Nerez je v zásadě odolný, pasivní kov. V další části článku budeme zjišťovat způsoby, jak mu vrátit pasivitu, o kterou při svařování přišel.
Mechanické čištění nerezové oceli brusnými kotouči

V zásadě jde o jemné obroušení svaru, kdy teplem ovlivněnou část odstraníme brusnými kotouči nebo čisticími kotouči. Tato metoda je jedna z nejlevnějších a v některých případech je nenahraditelná. Jedná se o obnovení kresby u broušené, leštěné nebo kartáčové struktury. Má však také svoje nevýhody. Ze všech procesů čištění je nejnáročnější na čas, vyžaduje speciální vybavení, jako jsou úhlové brusky, leštičky, brusky na trubky, speciální kotouče a mnoho zkušeností.
Výhody a nevýhody čištění svarů kotouči – mechanicky

Výhody:

· rychlé očištění nerezových svarů od vyhořelých legur chrómu a niklu;

· ekologická metoda bez použití chemie;

· na pohled nejhezčí svar (v porovnání s chemickým a elektrochemickým čištěním).

Nevýhody:

· kotouč se nemusí dostat do rohů svaru;

· z pohledu technologie není tato metoda ideální – legury chrómu a niklu lze jemně zabrousit do základního materiálu;

· po kotouči v okolí svaru mohou zůstat škrábance, čímž se poškozuje základní materiál.
Chemické čištění nerezové oceli mořidlem

Dosvařujeme, oblečeme si protichemický oblek a chemicky odolné rukavice a jsme připravení jít chemicky vyčistit svařenec. Na chemické čištění nerezové oceli používáme dvě látky: 
1) mořidlo;  
2) neutralizátor.

Mořidlo – je chemická směs kyseliny dusičné, kyseliny fluorovodíkové a hydrogendifluoridu amonného, která nám po otevření vypálí všechny chlupy v nose, a ještě týden potom jí ucítíme. Toto riziko naznačuje už obal, který má na sobě tolik varovných značek jako kamion z Unipetrolu. Dalším rizikem je, že pokud na nanesení kyseliny zapomeneme, může vyžrat i okolí svaru.
Neutralizátor – jak název naznačuje, neutralizuje působení mořidla.
Použití chemického čištění 
Na teplem ovlivněnou a vychladlou část naneseme štětcem mořidlo, počkáme 10 až 15 minut, následně umyjeme, naneseme neutralizátor a nerezová ocel je opět pasivní. Zní to jednoduše, ale je proces, který vyžaduje mnoho zkušeností.

U chemického čištění je třeba dbát na zvýšenou ochranu proti chemickým látkám. Je proto nutné používat respirátor, rukavice a brýle.
Chemické čištění můžeme provést také jednoduší metodou, bez použití štětce, například prostředky DEOX a FIT. Jedná se o sadu chemicky napuštěných čisticích ubrousků DEOX (ubrousky použijeme na čištění svaru) a spreje FIT (používá se jako neutralizátor, aby chemie už dále nepůsobila). Sprej potom stačí utřít papírovým ubrouskem nebo látkovým hadříkem.
Tato metoda stačí pouze na zaoxidovanou nerez, nebo znečištění například od slané vody nebo kyseliny. Je vhodná zejména na mírnou povrchovou korozi, na nečistoty, čištění od patiny, vyčištění nerezové digestoře, nebo zanesený bazén od slané nebo chlorové vody. Ubrousky také poslouží na vyčištění svařovacího stolu od nečistot od chemikálií.

Sada DEOX a FIT nemá sílu na vyčištění svaru, kterému vyhořely legury, proto je využitelná pouze u menších znečištění. Dá se pořídit rovněž v provedení pro použití v medicínském a potravinářském průmyslu s ubrousky FIT (bez použití spreje FIT) – DEOX&FIT FOOD&MEDICAL.
Výhody a nevýhody chemického čištění

Výhody:

· vytáhne shořelé legury a zároveň také napasivuje a obnoví povrch, čímž zabraňuje korozi.

Nevýhody:

· je těžké odhadnout správnou dobu, po jakou je třeba nechat mořidlo působit;
· okolí svaru bude kyselinou jemně rozežrané, kyselina také může narušit základní materiál;
· i po vyčištění svaru je na materiálu viditelná záclonka, způsobená kyselinou.
Elektrochemické čištění nerezu

Elektrochemické čištění je nejmodernější technologií čištění nerezové oceli. Je ale tato metoda opravdu tak převratná, jak tvrdí její prodejci? Z osobní zkušenosti a v porovnání s mechanickým i chemickým čištěním je třeba říci, že elektrochemické čištění je skutečně pokrokové. Funguje na principu urychlení oxidace elektrolytu na povrchu, přičemž dochází k pasivaci nerezu.
Výhodou zařízení na elektrochemické čištění nerezu je možnost stroj po čištění přepnout na leštění. Zároveň poskytuje možnost bílého a černého značení (markování). Na trhu existují také štětce s dávkovačem kapaliny, s odsáváním, s chlazeným uhlíkovým nástavcem a podobně. Takové elektrolytické čističky slouží po přidání popisovacího nástavce rovněž k popisování.
Výhody a nevýhody elektrochemického čištění svarů

Výhody:

· velmi rychlý proces čištění, bezpečný pro uživatele;
· rovnoměrné čištění a pasivace bez ohledu na úpravu svaru;
· konstantní vyčištění svaru, které neovlivňuje okolní materiál – bez viditelných stop po čištění;
· svar, vyčištěný elektrochemickým čištěním, je z pohledu technologie nejkvalitnější;
· přídavné funkce leštění svaru, u vyšších modelů možnost značení (markování) a popisování.
Nevýhoda:
· vyšší vstupní cena (nejlevnější zařízení na čištění svarů bez funkce leštění jsou dostupná až od cca 20000 Kč s DPH).
Jak vybrat vhodnou metodu čištění nerezu – srovnání

Abychom si dokázali představit, jak se liší způsoby čištění nerezové oceli z hlediska času, uvádíme srovnání čištění zábradlí, svařovaného na místě, se 130 svary v délce 30 mm:
· mechanické čištění je nemožné kvůli ztíženému přístupu ke svarům;
· chemické čištění, neutralizace a obnovení struktury trvá až 6 hodin;
· elektrochemické čištění a neutralizace jsou hotové za 20 minut.
Každá z metod čištění nerezové oceli má svoje plusy a mínusy. O použití konkrétní metody rozhodují podmínky, ve kterých budeme pracovat a požadovaný výsledek.

Všeobecně platí, že pokud:
· potřebujeme vybrousit svar a obnovit jeho kresbu – použijeme mechanické čištění brusnými kotouči;
· jsem na místě bez elektřiny, chci se přiotrávit a plstí odstraňovat místa, kde mořidlo zaneslo nerez – použiji chemické čištění;
· chci být efektivní, rychlý (mít čas na rodinu), s dokonalým výsledkem a jsem ochotný udělat prvotní investici, která se vrátí po dvou zakázkách – vyberu si elektrochemické čištění.

Držme se proto pravidla, že budeme více pracovat hlavou a méně rukama a čištění nám půjde jedna radost.
Ať již si vybereme jakoukoliv metodu čištění nerezu, u firmy Solík najdeme kotouče na mechanické čištění svarů (brusné, čisticí), prostředky na chemické čištění a pasivaci svarů a také profesionální zařízení na elektrochemické čištění svarů.
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