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KVALIFIKACE SVÁŘEČŮ PRO NAMÁHANÉ KONSTRUKCE VÝROBKŮ,
TECHNICKÝCH I TECHNOLOGICKÝCH ZAŔÍZENÍ

Všechny svařované i pájené výrobky, zařízení, které jsou namáhané statickým zatížením a větším nebo vyšším (ev. kombinovaným) namáháním (př. dynamicky, termodynamicky, na únavu, cyklicky aj.) nebo tlakem media, těsnostní svarové spoje, musí být provedeny svářeči nebo operátory dle výrobkových norem s kvalifikací dle ČSN EN ISO 9606-1, 2, 3, 4 a 5, ČSN EN 287-6, ČSN EN ISO 17660-1, ČSN EN ISO 13585, ČSN EN ISO 14732, ČSN EN 12732 (tj. vyšší kvalifikace svářečů, operátorů a páječů). Svarové spoje se u nich kontrolují a zkouší dle ČSN EN ISO 17635 nedestruktivně nebo destruktivně dle technických norem ČSN EN, ČSN EN ISO, ev. jinak dle výrobkových norem. Požadavek je dán zák. 90/2016 Sb. (zák. 22/1997 Sb.) o bezpečných výrobcích uváděných na trh a do provozu, harmonizovanými i technicky určenými normami. 

Základní zkoušky svářečů i zaškolených pracovníků (nižší kvalifikace) dle ČSN 05 0705 nesplňují požadavky ČSN EN ISO a ČSN EN norem a předpisů nebo pravidel pro použití této kvalifikace. Základní zkoušky a zaškolení svářečů a pomocných profesí dle ČSN 05 0705 se používá ve svářečských školách odborných škol a učilišť k jejich prvotní kvalifikaci ve svařování. Svarové spoje se zkouší dle ČSN 05 0705 jen vizuálně, ev. mechanicky lámavostí nebo rozlomením. Zaškolení se používá ve firmách tam, kde to dovoluje výrobková norma, a kde svařence nejsou silově a mechanicky namáhány, u kterých by hrozilo jejich porušení při provozu svařované konstrukce, dílce, zařízení a byly by tím nebezpečné při svém provozu. Můžou být kvalifikace použity u nenamáhaných dílců, výrobků, konstrukcí. Také nemohou být použity pro těsnostní svarové spoje a tlakem média namáhané svarové spoje. Výrobkové normy uvádí požadavky na kvalifikaci i rozsah NDT.
Pro namáhané, těsnostní svarové spoje se musí zpracovat svařovací plán, plán kontrol a zkoušek, protokoly z NDT a DT zkoušek, ev. jiných zkoušek (př. těsnostních, tlakových aj.). Výkresová dokumentace musí obsahovat umístění svarových spojů a jejich typ i velikost. Ve výkresové dokumentaci musí být odvolávka na svařovací postupy – specifikace WPS ke svarovým spojům dle ČSN EN ISO 15609-1 aj., metody a rozsah zkoušení dle ČSN EN ISO 17635, předepsány stupně kvality B, C, D a stupně přípustnosti 1x, 2x a X vad provedených svarových spojů nebo pájených spojů ČSN EN ISO 18279 (B, C, D). Dále musí být na výkrese uvedena výrobková norma, uvedeny třídy tolerancí přesnosti svařovaných výrobků dle ČSN EN ISO 13920, součinitel hodnoty svarového spoje (v=1, 085, 0,7) závislý na metodě svařování, ev. metoda tepelného zpracování, také metoda povrchových úprav. Tyto je vhodné umístit blízko rohového razítka do přehledné tabulky.
Provádění svařovaných výrobků a jejich konstrukcí musí vždy dozorovat firmou jmenovaný svářečský dozor (I/EWE, I/EWT, I/EWS) s kvalifikaci dle ČSN EN ISO 14731. Ve firmě musí být zaveden nebo certifikován systém řízení kvality při svařování a souvisejících technologických i výrobních procesech dle ČSN EN ISO 3834-2, 3 nebo 4.
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