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1. Průběh certifikace svářečů (operátorů, páječů) 

1.1 Informace o certifikaci, žádost, jmenování, povinnosti
· Informace o certifikaci na www.cws-anb,cz, v Informačním servisu CWS ANB, na Seminářích, na letácích, v příslušných normách nebo na vyžádání informace na sekretariátu CWS ANB. 
· Zájemce o certifikaci vyplní a podepíše “Žádost o certifikaci” 
· (viz Aktuální Protokol na www.cws-anb.cz CHZ) podle příslušné normy (Certifikačního schema). Na žádosti je seznámen s ochranou osobních údajů GDPR.
· Certifikační organ/zkušební orgán přezkoumá žádost zda jsou uvedeny všechny náležitosti a zkušební norma a požadovaný rozsah certifikace (obvykle na místě zkoušky svářeče). Pokud vše souhlasí je formulář zprotokolu zaregistrován. 
· Vedoucí CO, nebo jeho zástupce, nebo pověřená osoba určí osobu – zkušební organ pro specifickou zkoušku svářečů

· Povinnosti zkušebního orgánu při zkouškách svářečů(operátorů, páječů) jsou uvedeny v SM 4/2014 

· Inspekce, kontrola v průběhu zkoušek svářečů viz Sm 6/2013

· Zkoušky (teoretické a praktické) musí být provedeny podle příslušné normy (viz seznam ) a TP A (viz seznam)
1.2. Vyhodnocení podkladů k certifikaci u svářečů a svářečských operátorů a

       páječů
· Zkušební orgán předloží Certifikačnímu orgánu – vedoucímu, zástupci, nebo pověřené osobě CO důkaz o splnění podmínek certifikace (protokol o zkoušce)
· Certifikační orgán – vedoucí, zástupce nebo pověřená osoba, po přezkoumání  rozhodne o certifikaci.
     Pro analýzu a rozhodnutí osoby rozhodující o certifikaci musí být k dispozici:
· Přihláška (žádost) (viz Aktuální Protokol na www.cws-anb.cz CHZ)
· Protokol zkoušky (viz Aktuální Protokol na www.cws-anb.cz CHZ)
· pWPS nebo WPS

· Sledovatelnost NDT zkoušek (číslo protokolu NDT s výsledky NDT zkoušek) 

· Otázky teretické zkoušky (pokud je vhodné)
· Certifikační orgán vydá certifikát svářeče a podepíše ho vedoucí CO, nebo jeho zástupce nebo Pověřená osoba.
· Certifikáty svářečů jsou tištěny pouze z databázového systému CWS ANB.
· Certifikáty jsou chráněny proti padělání unikátním hologramem a QR kódem specifickým pro každého svářeče.      

· Je vytvořen unikátní identifikační kód zkoušky svářeče:

XX/YYYY 

XX – číslo regionální CWS ANB

YYYY – serial number
· Certifikační orgán nesmí být zároveň zkušebním orgánem při specifické zkoušce.
· Certifikovaná osoba podepíše, že bude se seznámila s dokumentem „Požadavky na certifikovaný personál" zveřejněný na portálu www.cws-anb.cz, který rovněž popisuje práva a povinnosti související s ochranou osobních údajů.
· Vydání certifikátu  je podmíněno uzavření “Dohody o součinnosti” mezi certifikovanou osobou a CO. 

· Pokud by vedoucí, zástupce nebo pověřená sosoba CO zjistil nesoulad s Pravidly o certifikaci u žadatele, oznámí písemně odmítnutí žádosti příslušnému žadateli.

· K úspěšným absolventům CO zasílá  příslušné certifikáty.

2. Úřední certifikační razítko a podpisové právo
· Držiteli certifikačních razítek je vedoucí CO a pověřené osoby s podpisovým právem jmenované CO.

· Certifikační razítko je používáno pouze pro vystavení certifikátů. Uložení razítka - pod zámkem.
· Rozdělení razítek pověřeným osobám – viz dokument CWS ANB č. 12
(pro EWF – viz dokument CWS ANB č. 13)  

3. Lhůty
Pro jednotlivé kroky certifikačního procesu jsou stanoveny následující lhůty pro styk  certifikačního orgánu se žadateli:

· reakce na požadavek žadatele (pokud je potřebuje) o zaslání informačních materiálů a přihlášky . . .  




do 2 týdnů
· oznámení výsledku certifikace,- zaslání certifikátu ...      do 6 týdnů po splnění
                                                                                             podmínek 
Welding personnel testing standards (certification schemes):

ČSN EN ISO 9606-1
Approval Testing of Welders – Fusion Welding - Part  1:  

                                          Steels

ČSN EN ISO 9606-2
Approval Testing of Welders – Fusion Welding - Part  2:  

                                          Aluminium and Aluminium Alloys

ČSN EN ISO 9606–3        Approval Testing of Welders – Fusion Welding  – Part 3: 

                                          Copper and  Copper Alloys


ČSN EN ISO 9606-4         Approval Testing of Welders – Fusion Welding  – Part 4: 

                                          Nickel and  Nickel Alloys

ČSN EN ISO 9606-5        Approval Testing of Welders – Fusion Welding  – Part 5: 

                                         Titanium and Titanium Alloys, Zirconium and Zirconium 

                                         Alloys  

ČSN EN 287-6
        Qualification Test of Welders – Fusion Welding – Part 6:

                                        Cast Iron

ČSN EN ISO 13585
Brazing – Brazer Approval



ČSN EN ISO 14732          
Welding personnel - Qualification testing of welding operators and weld setters for mechanized and automatic welding of metallic materials 

ČSN EN 13067

Plastic Welding Personnel – Tests of Professional 
                                           Qualification of Welders – Welding  of Thermo-plastic 
                                          Joints 

CEPW Certified European Plastic Welder     EWF doc.581 

Certification of welders, operators and brazers       EWF doc.647

Technical Rules CWS ANB
TP A 132 

	Pravidlo pro zkoušky svářečů podle ČSN EN 287-1 a ČSN EN ISO 9606 


TP A 133  Zkoušky svářečských operátorů a seřizovačů pro mechanizované a automatizované svařování kovových materiálů podle ČSN EN ISO 14732  
TP A 134 Pravidlo pro zkoušky svářečů litiny podle ČSN EN 287-6

TP A 136  Zkoušky svářečů podle ČSN EN ISO 9606-1
TP A 215  Zkoušky páječů - tvrdé pájení. Aplikace ČSN EN ISO 13585

TPA 135   Zkoušky svářečů, potápěčů ČSN EN ISO 15618-1 resp. 

                  ČSN EN ISO 15618-2

TP A 217 Zkoušky svářečů-svařování betonářských ocelí
Chief executive mandatory decisions

Směrnice ředitele exekutivy 1/2013 Použití harmonizované databáze
Směrnice ředitele exekutivy 2/2013 Ověřování pravosti dokladů
Směrnice ředitele 0213.pdf
Směrnice ředitele exekutivy 3/2013 Povinnosti předsedy komise CWS ANB při závěrečných zkouškách kvalifikací IAB/EWF (doplněk TP C 13)
Směrnice ředitele exekutivy 4/2013 Přístupové podmínky pro kurzy IWIP (inspekční personál) - doplnění
Směrnice ředitele exekutivy 5/2013 Přístupové podmínky a praktická zkouška IWP
Směrnice ředitele exekutivy 6/2013 Kontrolní činnost při zkouškách svářečů CWS ANB
Směrnice ředitele exekutivy 7/2013 Přístupové podmínky do kurzů IWE, IWT
Směrnice ředitele exekutivy CWS ANB 2014
Používání formulářů s logem CWS ANB a hologramů
Změny v tisku certifikátů CWS ANB
Vydávání certifikátu svářečům pro PED
Povinnosti zkušebních orgánů při zkouškách svářečů (páječů)
Směrnice ředitele exekutivy CWS ANB 2015
Interpretace EN ISO 9606-1 
Přístupové podmínky do kurzů 
Norma EN 287-1 pro tlaková zařízení (PED) 
Směrnice ředitele exekutivy CWS ANB 2016
Certifikace páječů podle ČSN EN ISO 13585 
Literatura pro kurzy I/EWE a I/EWT 
Změna ve vydávání certifikátů svářečů, svářečských operátorů a páječů 
Přechod na tisk certifikátů EWF 
Používání elektronických zařízení při zkouškách 
Změny v protokolech svářeče 
Zkušební orgány 
Plán Auditu u PAB 
Směrnice ředitele exekutivy 2017
Plasty 
Plasty 
Protokoly 
Technický návod PED 
Archivace 
Směrnice ředitele exekutivy 2018
Inspekční personál 
Otázky I/EWE a I/EWT 
GDPR změny formulářů
GDPR a změny formulářů CWS ANB pro vyšší personál
Harmonizované otázky pro I/EWE,I/EWT, I/EWS, I/EWP
Testy pro I/EWP 
Směrnice ředitele exekutivy 2019

Nová verze programu „Evidence svářečů“ 

Protokoly zkoušek a odstranění „Dohody o součinnosti“ 

Nové logo EWF na certifikátech svářečů 

Testy pro I/EWP 

Povinnosti zkušebních orgánů při zkouškách svářečů (páječů) 

Směrnice ředitele exekutivy 2020

Zvláštní pravidla pro ATB implementující nové vyučovací metody v krizových situacích 

Zvláštní pravidla pro audity školících středisek ATB v krizových situacích 

Zvláštní pravidla pro audit ANBCC certifikovaných firem MCS (EN ISO 3834) v krizových situacích 

Interní školení ZO, auditorů a inspektorů CWS ANB 

Cesta praxe od I/EWS k I/EWT 
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