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1 PrEAMBULE
Právnické osoby, které se zabývali problematikou svařování a zkouškami svářečského personálu (Zkušební organizace - ZO) se v roce 1997 dohodli na společném postupu k dosažení cíle, kterým byla autorizace pro certifikaci svářečského personálu ze strany Evropských i mezinárodních profesních sdružení a členství v těchto sdruženích. 
Za tímto účelem založili Sdružení právnických osob pod názvem Česká svářečská společnost – Autorizovaný národní orgán se zkratkou CWS ANB, v souladu s legislativou ČR s tím, že ve věcech certifikace svářečského personálu jednají společně, prostřednictvím společného certifikačního orgánu, jehož vedením byl pověřen ředitel exekutivy sdružení a všichni členové (ZO) jsou jeho součástí.

Odborná způsobilost svářeče termoplastů získaná podle této směrnice neumožňuje vydání mezinárodního certifikátu v rámci harmonizovaného vzdělávání.
2 ÚČEL SMĚRNICE

Směrnice obsahuje zásady pro zkoušku odborné způsobilosti svářeče provádějícího svarové spoje materiálů z termoplastů v systému CWS ANB. 
Schopnost svářeče řídit se ústními nebo písemnými instrukcemi a přezkoušení jeho zručnosti jsou důležitými faktory pro zajištění jakosti svařovaného výrobku.
Směrnice vymezuje oblast odborných znalostí a podmínky pro konání certifikační zkoušky v odborné způsobilosti Svářeč termoplastů. Vychází z platných norem, pravidel, směrnic a dalších souvisejících předpisů. 
Směrnice definuje postup při prověřování teoretických i praktických znalostí z oblasti materiálů z termoplastů, technologických postupů svařování pro jednotlivé metody svařování plastů, znalostí posouzení vad svarů a zkoušek svařovaných spojů, znalostí používaného strojního zařízení a požadovaných parametrů pro příslušnou technologii svařování, znalostí podmínek svařování na staveništi, v souladu s ustanoveními ČSN EN 13067. 
3 Definice POJMŮ a zkratek

Definice pojmů a zkratek jsou definovány v normách ČSN EN ISO/IEC 17024, ČSN EN ISO/IEC 17025, ČSN EN 13067 v platném znění
     Na dále uvedené dokumenty se v textu odkazuje takovým způsobem, že celý jejich obsah nebo dílčí část představují požadavky tohoto dokumentu.

    U datovaných citovaných dokumentů se používá pouze datované citované dokumenty. U nedatovaných citovaných dokumentů se pouze nejnovější vydání citovaného dokumentu (včetně všech změn).

4 CERTIFIKACE
4.1 POPIS OBORU
Svářeč plastů je mezioborová odborná způsobilost, která je součástí, nebo doplňuje primární vzdělávání v technických oborech. 
Stanovení základních požadavků na odborné znalosti a praktické dovednosti svářečů plastů vychází z platných norem ČSN, dále národních technických norem jiných států (např. DIN, UNI, ÖNORM). ČSN EN, ČSN EN / ISO, pravidel správné praxe, včetně pravidel profesních společenství, včetně vybraných TPG a směrnic DVS, firemních doporučení a dalších souvisejících podnormativních dokumentů.
Seznam norem, směrnic, pravidel, předpisů a literatury pro přípravu k certifikační zkoušce NSP je uveden v Příloze č.1 této směrnice.

Rozsah kvalifikace svářeče termoplastů se určuje podle druhu svařovaného polotovaru, materiálu a technologie.
Tato směrnice se používá pro následující metody svařování 1,2):
-     svařování horkým plynem: kruhovou tryskou, rychlotryskou, horkým klínem

· svařování extruderem

· svařování horkým tělesem: svařování na tupo, sedlové, objímkové (polyfúzní), 
       horkým klínem

· svařování elektrotvarovkou: svařování objímkové a sedlové

· lepení rozpouštědlem: svařování objímkové za studena
-     ostatní metody svařování specifikované v ČSN EN ISO 4063
1) POZNÁMKA: Pro jednotlivé metody svařování existují i alternativní technologické postupy pro plastifikaci svarových ploch. 
                                                                                   svařování následujících polotovarů:

· desek

· trubek
· tvarovek

· utěsňovacích pásů
                                                                     svařovaní následujících skupin materiálů:

a) pro desky, trubky a tvarovky:

· skupina 1: PVC (včetně druhů PVC-U a PVC-C), ABS)

· skupina 2: PP (včetně všech druhů PP)

· skupina 3: PE (včetně všech druhů PE) a PB
· skupina 4: PVDF

· skupina 5: ECTFE nebo PFA nebo FEP

b) pro utěsňovací pásy a podlahové krytiny:

· skupina 6: PVC-P

· skupina 7: PE (včetně všech druhů PE)

· skupina 8: ECB

· skupina 9: PP (včetně všech druhů PP)
c) pouze pro trubky a tvarovky:

skupina 10:PA-U 11 nebo PA-U 12
2)   POZNÁMKA: V případě materiálů, polotovarů nebo metod svařování neuvedených v normě ČSN EN 13067 se metodicky postupuje podle normy ČSN EN 13067 a této směrnice. 
3)    POZNÁMKA: Údaje o provedení zkoušky pro metody, materiály a polotovary nad rámec stanovený ČSN EN 13067 budou na certifikátu uvedeny v části „Zvláštní záznamy“.
4.2 POŽADAVKY PRO PŘIJETÍ ŽADATELE DO PROCESU CERTIFIKACE
· věk 18 let a vyšší 4) – (vzdělání dle EQF úroveň 1 a vyšší)
· potvrzení o zdravotním stavu (požadavky a platnost podle ČSN 05 0705) 
· vyplněný sloučený dokument [F-COP-01] obsahující: 

· Žádost o certifikaci svářečského personálu s požadavky na CP+

· Přezkoumání žádosti+

· Protokol o zkoušce svářečského personálu

· fotografie formátu 3,5x4,5 cm (lze nahradit fotografií pořízenou před zkouškou)
· vstupní odborné předpoklady, alternativně:

- úplné vzdělání jako zpracovatele plastů – vzdělání dle EQF úroveň 4 a vyšší
- vyučen v oboru, kde je součástí RVP vzdělávání ve svařování termoplastů – vzdělání dle EQF úroveň 3 - a nejméně dvouletá praxe ve svařování s odbornou způsobilostí podle ČSN 050705 nebo TPG 927 045) se zpracovaným testem BOZP a PO v rozsahu ČSN 05 0601. 
- ukončení teoretického a praktického vzdělávacího kurzu pro přípravu ke zkoušce odborné způsobilosti svářeče plastů.
4)   POZNÁMKA: Netýká se vzdělávání žáků v primárním stupni vzdělávání
 5) POZNÁMKA: Požadavky TPG jsou zohledněny pouze pro metody svařování na tupo a   elektrotvarovkou na materiálu PE. (dle ČSN EN 13067 kvalifikace 3.4, 3.5, 3.6, 3.7 a 3.8)

4.3 PODMÍNKY PRO VYKONÁVÁNÍ FUNKCE ZKOUŠEJÍCÍHO 
· věk 25 let a vyšší

· praxe v oboru svařování plastů min. 5 let
· vstupní odborné předpoklady:
· vysokoškolské nebo středoškolské vzdělání technického směru
· certifikát vyššího svářečského personálu (min. Technolog svařování plastů, nebo doplňkový kurz TP 028 a kvalifikace VT 2 pro plasty dle ČSN EN 13100-1 a navazujících předpisů) 
· úvodní školení a absolvování pravidelných přezkoušení znalostí 
· ve zvláštních případech může vedoucí COP rozhodnout o výjimkách v rozsahu    

     vzdělání, resp. praxe
· Pro zkoušky svářečů je jmenován 1 zkoušející, který vykoná celou certifikační zkoušku. 
· Jmenování a odvolání zkoušejícího provádí vedoucí certifikačního orgánu, nebo jeho zástupce na základě jmenovacího dekretu (platnost do odvolání).
·  Jméno zkoušejícího je uvedeno ve sloučeném dokumentu [F-COP-01] (část:   

  Vyhodnocení zkoušky)
4.4 OTÁZKY K CERTIFIKAČNÍ ZKOUŠCE 
· Zkušební otázky jsou v elektronické podobě uloženy na zabezpečeném serveru.
·  Testy odborných znalostí se generují ze souboru zkušebních otázek podle požadavku kapitoly 5.3 ČSN EN 13067:2022
· Aktualizace testových otázek probíhá na základě rozhodnutí technické komise a vedení CO CWS ANB.
5 CERTIFIKAČNÍ zkouškA
Prostory pro konání zkoušky musí splňovat podmínky BOZP, PO a hygienické předpisy. 
Za dodržování výše uvedených podmínek je zodpovědný provozovatel prostor. 
Typy strojního vybavení používané k praktickým zkouškám jsou pro jednotlivé metody definovány ve WPS. Za bezpečnost a funkčnost strojního vybavení je zodpovědný provozovatel strojů.

V případě zkoušky ve svářečské škole je za prostory i stroje zodpovědný vedoucí svářečské školy
Zkoušející podmínky pro řádné provedení zkoušek před jejich započetím vizuálně zkontroluje.
5.1 PŘÍPRAVA PŘED CERTIFIKAČNÍ ZKOUŠKOU
Zájemce o certifikaci vyplní a podepíše sloučený dokument [F-COP-01] obsahující: 

· Žádost o certifikaci svářečského personálu s požadavky na CP+

· Přezkoumání žádosti+

· Protokol o zkoušce svářečského personálu
Doloží doklad o splnění přístupových podmínek [F-ATB-06] a doklad o zdravotní způsobilosti. 
Certifikační orgán / zkoušející přezkoumá žádost, s ohledem na požadovaný rozsah certifikace. 
    5.2 POSTUP PŘI CERTIFIKAČNÍ ZKOUŠCE
VŠEOBECNĚ:

Zkouška probíhá ve školicím centru (3.14 normy ČSN EN 13067 schváleném zkušební organizací. 
Kvalifikačním orgánem (3.5 normy ČSN EN 13067) je zkušební organizace.

5.2.1 POSTUP ŽADATELE
1. Předloží průkaz totožnosti (OP, řidičský průkaz nebo pas)
2. Dle instrukcí zkušebního komisaře podepíše zkušební list [F-ANB-03] vyplní do něj  

     odpovědi na otázky z odborného testu
3. Po opravě testu je seznámen s jeho výsledkem a zkoušející s ním probere nesprávně zodpovězené otázky. Zkoušející mu může pro ověření znalostí položit doplňkovou otázku z témat týkajících se zkoušených metod svařování. 

4. Podle pokynů zkoušejícího provede zkoušený zkušební kus(y) podle WPS, vyplní  

     svařovací protokol a počká na vyhodnocení zkoušky.
 5.2.2 POSTUP CERTIFIKAČNÍHO ORGÁNU / ZKOUŠEJÍCÍHO
1. Certifikační orgán / Zkoušející zadá odborný test obsahující testové otázky ke zkoušce v rozsahu odborné způsobilosti. 
Do odevzdání vyplněných testu zůstává přítomen v místě konání teoretické části zkoušky. Po odevzdání opraví zkoušející test a výsledky zapíše do Zkušebního listu [F-ANB-03] a následně do sloučeného dokumentu [F-ANB-01] (část: Vyhodnocení zkoušky) 
2. Zkoušející k vyhodnocení testu předvolává žadatele samostatně. Může položit doplňkovou otázku pro ujištění, zda chyba v testu nevznikla nepochopením příslušné otázky
3. Před začátkem praktické části označí zkoušející zkušební kusy číslem nebo značkou zkoušejícího a jménem svářeče.

4. Svařování probíhá za účasti zkoušejícího, který hodnotí. Výsledek zaznamená na zadní stranu sloučeného dokumentu (část: Průběh svařování zkušebních kusů).
5. Po ukončení svařování zkoušející provede vizuální kontrolu zkušebního(ch) kusu a výsledek zaznamená do protokolu na zadní stranu sloučeného dokumentu 
6.  [F-ANB-01] (část: Vizuální kontrola).
7. Zkoušející předá zkušební kusy, nebo zkušební tělesa do zkušebního místa, které zabezpečí mechanické zkoušky.

8. Zkoušející předá dokumentaci a hodnocení mechanických zkoušek Certifikačnímu orgánu nebo jeho zástupci. 
5.3 ROZSAH A HODNOCENÍ CERTIFIKAČNÍ ZKOUŠKY
5.3.1 ODBORNÁ ČÁST     
 – písemný test znalostí
- 20 - 45 otázek v souladu s článkem 5.3 ČS EN 13067 
podmínka úspěšnosti: je minimálně 80%
1 metoda 20 otázek - 16správných odpovědí
2 metody 25 otázek - 20 správných odpovědí

3 metody 30 otázek  -  24  správných odpovědí

4 metody 35 otázek  -  28  správných odpovědí

5 metod   40 otázek  -  32  správných odpovědí

6 metod   45 otázek  -  36  správných odpovědí

- doba psaní testu je max.60 minut na test 20 otázek za každou další otázku + 3 minuty

1 metoda 20 otázek – max.  60 min

2 metody 25 otázek  -  max. 75 min

3 metody 30 otázek  -  max. 90 min

4 metody 35 otázek  -  max.105 min
5 metod   40 otázek  -  max.120 min
6 metod   45 otázek  -  max.135 min

- Ústní teoretická část
- vyhodnocení testu s účastníkem

- případná doplňková otázka k chybovým odpovědím
5.3.2 PRAKTICKÁ ČÁST - Hodnotí se:
· postup a podmínky provedení svaru – požadavky dle ČSN EN 13067 příloha C 

· shodnost svaru s použitou WPS

· shodnost zkušebního kusu s předlohou

· VT hotového svaru

· správně vyplněný protokol o svaru

· výsledky DT testů
5.4 ROZHODNUTÍ O CERTIFIKACI
Zkoušející předloží Certifikačnímu orgánu – vedoucímu, nebo zástupci, dokumentaci o splnění podmínek certifikace 
Certifikační orgán – vedoucí / zástupce po přezkoumání dokumentace rozhodne o vydání certifikátu

5.5 ODVOLÁNÍ PROTI PRŮBĚHU ZKOUŠKY - NÁMITKA
V případě, že není uchazeč spokojen s průběhem zkoušky a/nebo s jeho hodnocením, může vznést odvolání proti průběhu zkoušky a uvést ji na místě.  A potom do čtyřech týdnů po ukončení zkoušky písemně (viz DP 004).
5.6 OPRAVNÁ CERTIFIKAČNÍ ZKOUŠKA
Pokud žadatel při certifikační zkoušce neuspěl, má právo opakovat zkoušku 2x, nejpozději však do 6 měsíců od data první zkoušky. 

Opravnou zkoušku skládá pouze z části, ve které neuspěl nebo ji neabsolvoval. 

Pokud zkoušený neuspěje v odborné praktické části, je mu doporučeno zkoušku opakovat po přiměřeném zácviku ve školícím centru / svářečské škole.

Hodnocení opravné certifikační zkoušky zapisuje zkoušející do stejných formulářů jako u první zkoušky, pouze napíše za nadpis OPRAVNÁ. Také ostatní formuláře se použijí.

6 vydání certifikátu a jeho platnost
Po úspěšném posouzení celé certifikační zkoušky je žadateli vydán certifikát a certifikační průkaz. Certifikát vydá Certifikační orgán a podepíše ho vedoucí Certifikačního orgánu, nebo jeho zástupce.
Certifikát a certifikační průkaz obsahuje:
· Jméno a příjmení nositele
· Datum a místo narození (případně stát)

· Fotografii odpovídající podobě

· Odkaz na normu ČSN EN 13067:2022 a materiálovou skupinu a podskupinu/y
· Odkaz na Doc.EWF 581r1-14

· Datum složení zkoušky

· Datum vydání certifikátu a certifikačního průkazu

· Dobu platnosti zkoušky
· Podpis zkoušejícího svářečů plastů (PWE)

· Certifikační orgán (celé jméno adresa)

· Osobní identifikační číslo 
certifikátu a certifikačního průkazu

· Razítko COP

· Podpis vedoucího/zástupce COP
· Poznámku v případě rozšíření o metody IR, WNF/BCF, nebo o materiál PB
7 Prodloužení platnosti certifikátu
Platnost certifikátu je možné prodloužit, a to na dobu 2 let. Prodloužení platnosti certifikátu je možné provést maximálně 3 měsíce před skončením platnosti prvního certifikátu. 

7.1 PODMÍNKY PRO PRODLOUŽENÍ PLATNOSTI 
Během doby platnosti prvního certifikátu je žadatel povinen splnit následující podmínky, které mu zároveň umožní připuštění k odborné zkoušce:

· doložit potvrzení zaměstnavatele o provádění činnosti, na kterou byl certifikát vydán (potvrzení stávajícího certifikátu zaměstnavatelem, nebo svářečským dozorem každých 6 měsíců v období jeho planosti), přerušení práce během platnosti certifikátu je přípustné max. na 6 měsíců

· doložit test BOZP a PO v rozsahu požadavků ČSN 05 0705 (národní požadavek)

· Doložit odborný test v rozsahu požadavků ČSN EN 13067.

Pro případ doškolení, nebo obnovení úrovně znalostí dle požadavků ČSN EN 13067 lze využít kurzy pořádané jednotlivými vzdělávacími centry / svářečskými školami.
Pro prodloužení platnosti certifikátu po 4 letech od vykonání poslední zkoušky je nutné zkoušku opakovat. 
7.2 POSTUP VYDÁNÍ CERTIFIKÁTU PO PRODLOUŽENÍ PLATNOSTI
Pokud žadatel o prodloužení platnosti certifikátu splní všechny uvedené podmínky je mu vydán nový certifikát a certifikační průkaz na další 2 roky. 

8 ZÁVĚREČNÁ USTANOVENÍ
Tato směrnice nabývá platnosti dnem vydání.    

Dokument vydán v Praze dne 23.6.2022.   
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Vlastimil Šponer
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