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Pozadavky dle smérnice EWF 581

Prvek

Témata a klicova slova

Minimdlni
vycvikové
hodiny
(vstupni troven
1)

Minimalni
vycvikové
hodiny
(vstupni trovenl
2)

Technologie plastovych materiald
Uvod do termoplastii
(PP, PE, PVC, PVDF, ECTFE dle potieb
uchazect)
Vyhody a nevyhody plastt
Oblasti pouziti plastl

3

1

Zpracovani termoplasti
Jak se plasty vyrabéji
Vyrobni metody polotovari a hotovych
vyrobki

Svarové spoje a terminologie
Druhy svart
Symboly

0.5

Zaklady svatrovani na tupo horkym télesem
Zasady svarovani
Ptiprava spoje
Poloautomaticka a pln¢ automaticka zatizeni
Svarovaci parametry

0.5

Zaklady hrdlového a patkového svafovani
Zasady hrdlového svatovani
Zasady sedlového svatovani
Ptiprava spoje
Svatovaci parametry

05

Oblasti pouziti svafovani horkym télesem
Vliv materialu
Svafovani plechil a trubek
Bezkontaktni svafovani
Volba mezi svafovanim na tupo, hrdlovym a
sedlovym svarfovanim horkym télesem

Bezpecénost a ochrana zdravi
Popaleniny a pozary
Odsavani vyparQ
Bezpecné zvedani/bezpecna manipulace
Zakladni osobni ochranné prostedky
Dusledky nedodrzeni kritickych svafovacich
parametrl

ZkousSeni svart a spoju
Vizualni prohlidka
Zkouska ohybem
Zkouska v tahu

0.5

Vady svarti
Druhy vad

Pfi¢iny vad
Vliv vad na vlastnosti svaru
Kritéria pfijatelnosti

0.5




10 Dokumentace 2 1
Specifikace svafovaciho pfedpisu
Vypliiovani svatrovacich protokolt
Ru¢ni a automatické protokoly
Povédomi o normach (jsou-li k dispozici)
16 7.5
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